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1 Ver y administrar informacion
de forma remota en Tekla
PowerFab Go

Tekla PowerFab Go es una aplicacion web que permite a los usuarios acceder
a informacién de Tekla PowerFab de forma remota usando un dispositivo
movil. Mediante el uso de Tekla PowerFab Go, se puede acceder a la
informacion de estatus, los archivos de plano y la informacién de inventario
practicamente desde cualquier lugar, siempre y cuando haya una conexion a
Internety el Tekla PowerFab Remote Server esté corriendo.

En Tekla PowerFab Go, se puede:

* Ver y administrar informacion de trabajo de control de produccién, como
archivos de plano, registros de pruebas de inspeccion, listas de corte e
informacion de embarque.

+  Ver los items materiales y recibirlos en el inventario.

+  Mover los ltems dentro del inventario.

+ Agregar tiempo de mano de obra a un trabajo de control de produccion.

« Agregar, modificar y eliminar registros de pruebas de inspeccion generales.

Ver y administrar informacion de forma remota 5
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2.1

Instalar Tekla PowerFab Go

Para la instalacion de Tekla PowerFab Go, es necesario instalar el Tekla
PowerFab Remote Server y configurar y gestionar sus ajustes de servicio en el
Tekla PowerFab Remote Monitor.

Qué se necesita para crear un sitio web de Tekla
PowerFab Go

El Tekla aloja un sitio web para su empresa. Este sitio web se conecta a la base
de datos del servidor Tekla PowerFab de su empresa.

Para configurar un sitio web de Tekla PowerFab Go, necesita la siguiente
informacion:

El nombre legal de la empresa
Los dominios o paginas web existentes de la empresa
El logotipo de la empresa (preferiblemente como un grafico vectorial)

La direccion de la empresa tal como se desee que aparezca en la pagina
web de Tekla PowerFab Go

El nimero de teléfono de la empresa tal como se desea que aparezca en la
pagina web de Tekla PowerFab Go

El nimero de fax o direccion de correo electrénico de la empresa, tal como
se desea que aparezca en la pagina web de Tekla PowerFab Go

Una conexién con la base de datos (una direccién IP estatica, un registro A
o un DDNS)

El puerto que se usara para acceder a la base de datos. El puerto
predeterminado es 9154.

El nimero de teléfono y direccidon de correo electronico de una persona de
contacto para configurar Tekla PowerFab Go y programar una eventual
capacitacion.

Instalar Tekla PowerFab Go 6 Qué se necesita para crear un sitio web de Tekla

PowerFab Go



2.2

2.3

2.4

Requisitos minimos del navegador de Tekla PowerFab
Go

Los navegadores compatibles de Tekla PowerFab Go son los siguientes (Ultima
versién estable):

+  Google Chrome
«  Safari

* Microsoft Edge
*  Mozilla Firefox
* Opera

Tekla PowerFab Remote Server

Para la instalacion de Tekla PowerFab Go, es necesario instalar el Tekla
PowerFab Remote Server y configurar y gestionar sus ajustes de servicio en el
Tekla PowerFab Remote Monitor.

El Tekla PowerFab Remote Server es un servicio de Windows que se instala en
el servidor Tekla PowerFab. Este servicio escucha y responde al trafico del
Tekla PowerFab Go y ejecuta eventos automatizados.

El Tekla PowerFab Remote Server permite realizar Tekla PowerFab acciones de
forma remota. En la practica, el Tekla PowerFab Remote Server permite
ejecutar eventos automatizados y usar la aplicacion movil Tekla PowerFab Go.

Por lo general, el Tekla PowerFab Remote Server se instala solo en el servidor
de Tekla PowerFab. Para utilizar Tekla PowerFab Go, debe reenviarse un
puerto TCP (no TCP/UDP) a la computadora en la que se instala el Tekla
PowerFab Remote Server.

Es posible gestionar los ajustes de Tekla PowerFab Remote Server en el cuadro
de dialogo Monitor Remoto de Tekla PowerFab.

See also
Ajustes de Tekla PowerFab Remote Server (pagina 12)
Instalar Tekla PowerFab Remote Server (pagina 10)

Configure e inicie el Tekla PowerFab Remote Server (pagina 10)

Monitor Remoto de Tekla PowerFab

El Monitor Remoto de Tekla PowerFab es una interfaz grafica de usuario
para configurar y gestionar el servicio Servidor remoto de Tekla PowerFab.

Instalar Tekla PowerFab Go 7 Requisitos minimos del navegador de Tekla
PowerFab Go



E¥ Tekla PowerFab Remote Monitor

Remote Server Status: Ry e e - + | - |

The service is not running.

Uptime:
Connection SSL Cipher:

Total Remote Connections:

Current Remote Connections:

Total Commands:
Current Sockets:
Total Sockets:

= O >

Start Service

Service Log File
Socket Log File

Settings

Monitor Remoto de Tekla PowerFab reporta de los siguientes detalles en

tiempo real:

item

Descripcion

Ejemplo de salida

estatus del Servidor
Remoto

El estatus actual del
servicio.

Si el servicio se esta
ejecutando, muestra el

El servicio no se esta
ejecutando.

El servicio se esta
ejecutando. Ejecutando -

puerto TCP en el que el | Puerto 9154.
servicio esta a la escucha
de conexiones.

Tiempo de El tiempo en horas, 145:35:46

funcionamiento

minutos y segundos que
el servicio ha
permanecido activo.

Conexion a SSL Cipher

Instalar Tekla PowerFab Go

Indica si Servidor
remoto de Tekla
PowerFab estd
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item

Descripcion

Ejemplo de salida

conectado a la base de
datos MySQL mediante
una conexioén cifrada.

Si Tekla PowerFab no
utiliza cifrado para su
conexion ODBC, estara
en blanco.

Total de conexiones
remotas

El nimero total de
conexiones que se han
realizado durante el
tiempo que el servicio ha
permanecido activo.

154

Conexiones remotas
actuales

El recuento de
conexiones que estan
activas actualmente.

17

Total de comandos

El nimero total de
comandos XML/JSON
gue se han procesado
durante el tiempo que el
servicio ha permanecido
activo.

987

Enchufes actuales

Numero de enchufes
TCP activos actualmente.

Total de enchufes

El nimero total de
enchufes TCP que se
han creado durante el
tiempo que el servicio ha
permanecido activo.

876

Archivo de registro de servicio de Remote Monitor

El registro de servicio contiene informacion sobre el servicio de Servidor

Remoto, como la conexion a la base de datos Tekla PowerFab MySQL y el inicio

de sesion en Trimble Identity.

El registro de servicio se puede ver haciendo clic en el botdn Archivo de
registro de servicio o haciendo clic en el archivo RemoteServerError. txt
de la carpeta de instalacion del programa.

Archivo de registro de enchufe de Remote Monitor

El archivo de registro de enchufe contiene informacion sobre las transacciones

de trafico a través del enchufe TCP (conexion de usuario). Puede registrarse
con distintos niveles de detalle. Para obtener mas informacién sobre los

Instalar Tekla PowerFab Go
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2.5

2.6

niveles y como cambiarlos, consultar la seccion Enchufe de los Ajustes del
Servidor Remoto de Tekla PowerFab.

El dltimo registro de enchufe puede verse haciendo clic en el boton Archivo
de registro de enchufe. Los registros de enchufe mas recientes e histéricos
también pueden encontrarse en la subcarpeta Log del directorio de
instalacion del programa. Estos archivos tienen la estructura de nombres de
remote-server-log-<Remote Service name>-<YYYYMMDD>.log.

See also
Instalar Tekla PowerFab Go (pagina 6)

Instalar Tekla PowerFab Remote Server

Se recomienda instalar el servicio Tekla PowerFab Remote Server durante la
instalacién inicial de Tekla PowerFab cuando se seleccione la configuracién de
Servidor. También se puede instalar Tekla PowerFab Remote Server por
separado.

1. En el explorador de archivos, vaya a C: \Users\Public\Documents
\Tekla\Tekla PowerFab\Backup.

2. Hacer doble clic en el archivo TeklaPowerFabRemoteServerSetup.exe
para instalar el Tekla PowerFab Remote Server.

3. Hacer clic en Instalar.

El cuadro de didlogo Monitor Remoto de Tekla PowerFab se abre. Se
cred un icono de Tekla PowerFab Remote Monitor en el escritorio.

4. Hacer clicen DE ACUERDO para cerrar el instalador.
Se le pedira que inicie sesion con Trimble Identity para iniciar el servicio.

El cuadro de dialogo Monitor Remoto de Tekla PowerFab se abre
automaticamente una vez finalizada la instalacién.

A continuacién, defina la configuracion del Tekla PowerFab Remote Server e
inicie el servidor remoto.

Configure e inicie el Tekla PowerFab Remote Server

Es posible configurar y gestionar los ajustes del servicio de Servidor remoto
de Tekla PowerFab en el cuadro de didlogo Monitor Remoto de
Tekla PowerFab.

Instalar Tekla PowerFab Go 10 Instalar Tekla PowerFab Remote Server


https://support.tekla.com/article/tekla-powerfab-remote-server-settings
https://support.tekla.com/article/tekla-powerfab-remote-server-settings

E¥ Tekla PowerFab Remote Monitor T | >

Remote Server Status: Ry e e - + | - |

The service is not running. Start Service

Service Log File
Socket Log File

Uptime:
Connection SSL Cipher:

Total Remote Connections:
Current Remote Connections:
Total Commands:

Current Sockets:

Total Sockets: Settings

Si no se tiene abierto el cuadro de dialogo Monitor Remoto de
Tekla PowerFab, realizar una de las siguientes acciones:

a. Hacer doble clic en el icono Monitor Remoto de Tekla PowerFab en

el escritorio del servidor.

b. Ir al directorio de instalacion predeterminado C:\Program Files

(x86) \Tekla\Tekla PowerFaby hacer doble clic en
X Tekla.PowerFab.Remote.Monitor.exe.

Las ubicaciones de instalacion individuales pueden variar.

En el cuadro de didlogo Monitor Remoto de Tekla PowerFab, haga clic

en Ajustes

Instalar Tekla PowerFab Go 11 Configure e inicie el Tekla PowerFab Remote

Server



El cuadro de didlogo Ajustes de Servidor Remoto se abre. Es posible ver
la direccién IP y el puerto para la conexion de la base de datos.

£ Remote Server Settings: Tekla Powerfab Remote Server - (u] x

| Database Connection: Trimble Identity:

IP Address: Port: Signin | |

localhost [3306

Username: Password: socket:

‘ Port: Log Level:
SSL Ca-Cert Path: [o154 infe B
Browse SSL Cert Path:
SSL Client-Cert Path: | Browse

Browse I
- Remote Connection:
SSL Client-Key Path:

Bowe Idle Connection Timeout (minutes):
720
SSL Cipher:
Port Forwarding (UPnP):
1P Address: Port:
[192.168.100.18 - [9154 Set

Save Settings |

3. Parainiciar sesién, hacer clic en Iniciar sesién en la parte superior
derecha del cuadro de dialogo. Inicie sesion con un Trimble Identity que
sea administrador de todos los proyectos de Trimble Connect de su
empresa.

4. En el campo Puerto de la seccion Enchufe, escriba cualquier puerto TCP
no estandar (1024-65535) que aln no esté en uso.

El puerto predeterminado es 9154. Consultar también Configuracion de
reenvio de puertos.

5. Haga clic en Guardar los ajustes.

Si los ajustes se han definido correctamente, el Tekla PowerFab Remote Server
empieza a ejecutarse.

Siempre se puede comprobar en el cuadro de dialogo Monitor Remoto de
Tekla PowerFab si se esta ejecutando el Tekla PowerFab Remote Server.

Se completé la instalacion del servidor.

Para la solucion de problemas, consultar Solucién de Problemas del Servicio
de Servidor Remoto Tekla PowerFab (Go y Eventos Automatizados)
(pagina 18)

Ajustes de Tekla PowerFab Remote Server

El Tekla PowerFab Remote Server esta controlado por los ajustes del cuadro de
dialogo Ajustes del Tekla PowerFab Remote Monitor.

NOTA Si se cambia un ajuste en Tekla PowerFab Remote Monitor, debe detenerse el
servicio y reiniciarlo antes de que se apliquen los nuevos ajustes.

Instalar Tekla PowerFab Go 12 Configure e inicie el Tekla PowerFab Remote
Server
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XN Remote Server Settings: Tekla PowerFab Remote Server = o ®

| Database Connection: Trimble Identity:

IP Address: _ Port: Sign in | |
localhost [3306 ;
Username: Password: Socket:
! Port:  Loglevel:
SSL Ca-Cert Path: 0154 info B
Browse SSL Cert Path:
SSL Client-Cert Path: | Browse |

Browse J
: ~ | Remote Connection:

Browee I;:I;; Connection Timeout (minutes):

SsL Cipher:

SSL Client-Key Path:

Port Forwarding (UPnP):

1P Address: ~ Port:
[192.168.100.18 ~| [0154 Set

Save Settings |

Conexidn a base de datos: Controla cdmo se conecta Servidor remoto de
Tekla PowerFab a |la base de datos MySQL.

Trimble Identity: Si se esta utilizando la ultima licencia, debe iniciarse sesidn
utilizando Trimble Identity.

Enchufe: Controla los parametros de bajo nivel utilizados con el enchufe TCP
que utiliza Servidor remoto de Tekla PowerFab para escuchar y responder a
las peticiones.

NOTA No modificar esta seccidbn a menos que sea absolutamente necesario.

Redireccion de puertos (UPnP): Permite que el servidor remoto intente
configurar el firewall de red mediante Universal Plug and Play (UPnP). Se
recomienda encarecidamente no confiar en UPnP para Tekla PowerFab Go. En
su lugar, configurar la redireccion de puertos en el router/firewall de red de
forma adecuada y permanente.
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Conexion a base de datos

Database Connection:
IP Address: Port:
localhost 3310
Username: Password:

SSL Ca-Cert Path:

Browse
SSL Client-Cert Path:

Browse
SSL Client-Key Path:

Browse

SSL Cipher:

Direccidn IP es el nombre de host o la direccién IP de la computadora de la
red donde reside la base de datos Tekla PowerFabMySQL. Si la base de datos
reside en la misma computadora que el Servicio Remoto Tekla PowerFab (y el
Monitor Remoto), el valor debe ser localhost o la direcciéon IP del servidor.

Puerto es el puerto TCP utilizado para el trafico de la base de datos MySQL. El
puerto predeterminado es 3306. El valor debe ser el mismo que el puerto que
utiliza Tekla PowerFab.

Nombre de usuario y contrasefia normalmente deben dejarse en blanco ya
que existe un_fs_rl_user integrado para este propdsito. Se recomienda habilitar
el _fs_rl_user en Tekla PowerFab Office. Se han tomado precauciones especiales
de seguridad para evitar que el _fs_r[_user sea utilizado maliciosamente.

CONSEJO Es posible habilitar o deshabilitar _fs_rl_user en Tekla PowerFab Office.
Después de iniciar sesién con una cuenta de administrador, ir a Archivo --
> Administracién y, a continuacién, en Administracién --> Ajustes, en la
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pestafia General, asegurarse de que la casilla de verificacion situada junto
a cuenta habilitada de fs_rl_user esté seleccionada.

Si se introduce un nombre de usuario y una contrasefia especificos, la
contrasefia nunca se mostrara y se almacenara de forma cifrada. Tener en
cuenta que estos valores distinguen entre mayusculas y minusculas. Si el
nombre de usuario y la contrasefia introducidos se eliminan o cambian en la
aplicacién de escritorio, deben actualizarse aqui.

Cert SSL y rutas clave, y SSL Cipher: Estos campos establecen la ruta a los
certificados y claves TLS/SSL que se utilizan para cifrar el trafico entre Servidor
remoto de Tekla PowerFab y |a base de datos MySQL.

Si Tekla PowerFab no utiliza cifrado para su conexién ODBC, estos campos
deben estar en blanco.

Trimble Identity

La Trimble Identity con el que inicie sesidn necesita tener una licencia de Tekla
PowerFab Go. Si no se inicia sesién con una Trimble Identity, el Tekla PowerFab
Remote Server no se iniciara porque no tendra la informacién de licencia
necesaria.

Si hay un Trimble Identity registrado, aparece la direccién de correo
electrénico de esa identidad. Si no hay ningliin Trimble Identity registrado,
debe haber uno registrado. Si un Trimble Identity con licencia no ha iniciado
sesion, se mostrara el error Tekla EPM Go has not been activated al
intentar iniciar sesién en un sitio de Tekla PowerFab Go.

El Trimble Identity que inicia sesién debe tener acceso a una licencia de
usuario designado (Tekla PowerFab, Tekla PowerFab Office) o a la licencia de
Tekla PowerFab Go en el Tekla Online Admin Tool. Para organizaciones con
licencias de usuario con nombre y Tekla PowerFab Go, la cuenta que inicia
sesion en el servicio de Servidor Remoto debe tener asignada la licencia de
Tekla PowerFab Go.

NOTA Sila Trimble Identity no tiene acceso a todos proyectos de Trimble Connect, la
informacion de estatus de los proyectos de Trimble Connect no se podra
sincronizar.
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Enchufe

Socket:
Port: Log Level:
9154 linfo ~|

2.7

SSL Cert Path:

Browse

Puerto: Es el puerto TCP que utiliza el servicio para comunicarse con el
servidor web donde reside Tekla PowerFab Go.

Nivel de Registro: El trafico que se realiza a través del enchufe TCP se puede
registrar con distintos niveles de detalle:

+ info: Registra la hora de conexidn, el origen de la conexion, el éxito o el
fracasoy los errores.

+ depurar: Registra el nivel de informacion mas XML o JSON de solicitud y
respuesta. Las contrasefias nunca se registran. Si se tiene problemas con
Tekla PowerFab Go, cambiar a depurar para aumentar el detalle en el
archivo de registro del enchufe.

Ruta Cert SSL: La ruta a los certificados SSL y cifrados que se utilizan para
cifrar el trafico entre Tekla PowerFab Go y el servicio Servidor remoto de
Tekla PowerFab sobre el enchufe TCP. Este cert se instala durante la
instalacion del programa principal. Este certificado se instala durante la
instalacion del programa principal.

Todo el trafico entre la aplicacién web y la red local esta cifrado.

El valor debe apuntar a la subcarpeta SSL en la carpeta de instalacién de Tekla
PowerFab.

Opciones de conexion a la base de datos de Tekla

PowerFab

Para permitir que nos conectemos al sistema o red, seleccionar una de las
opciones que se indican aqui:

* Un DNS dindmico, o DDNS

Un DNS dinamico es un servicio que proporciona un nombre de dominio o
una direccién web que almacena y apunta a la direccion IP publica del
sistema. Esto es util si la red donde reside el servidor de Tekla PowerFab no
tiene una direccion IP publica estatica.
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Se instala un script en la computadora o servidor que actualiza la direccién
IP publica en un intervalo regular. De esta manera, si la direccion IP publica
cambia por algin motivo, la direccion web aun apuntara a la direccién IP
publica correcta.

Hay varios sitios gratuitos que proporcionan este servicio. El proveedor de
servicios de Internet o proveedor de hosting de sitios web también puede
incluir esto en sus servicios.

Un registro A

Si se administra una pagina web propia, se puede crear un registro A o una
direcciéon web a la que se puede asignar manualmente la direccién IP.

Si la direccidén IP publica cambia, es necesario cambiar manualmente el
registro A para reflejar el cambio en la direccion IP.

Una direccion IP estatica
Tener en cuenta que si se usa una direccion IP estatica:

+ El proveedor de servicios de Internet puede querer cobrar tarifas
adicionales.

+ Trimble no es responsable del tiempo de inactividad debido a cambios
en su direccion IP y no puede garantizar un tiempo de respuesta para
solucionar este problema.

Restricciones de conexidn entrante (opcional)

NOTA La administracion de sus firewalls del sistema es extremadamente importante

y los ajustes del firewall del sistema son Unicamente su responsabilidad.
Trimble no se hace responsable por ningun cambio en estos sistemas y no
puede cambiar la configuracién del firewall del sistema por usted.

Si se desea mejorar la seguridad y la proteccidén de la conexion a la base de
datos de Tekla PowerFab, se puede restringir la conexién al puerto a las
siguientes direcciones IP:

100.25.80.52
23.20.111.82
100.24.217.156
18.223.67.252
54.241.216.243

No establecer la restriccion hasta que hayamos probado la conexion
inicialmente.
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2.8 Dirija la conexion a la instalacion del servidor Tekla
PowerFab

Necesita dirigir la conexion al sistema o al enrutador de red a la instalacién del
servidor Tekla PowerFab. Para hacerlo, configurar el reenvio de puertos TCP.
Para obtener mas informacion sobre el reenvio de puertos, consultar
Configuracion de reenvio de puertos.

El puerto 9154 es el predeterminado y el que se usa para el reenvio de puertos
TCP, pero se puede seleccionar cualquier puerto.

NOTA Es util para el soporte de Tekla PowerFab si se usa el puerto predeterminado
cada vez que se solicita ayuda.

Aunque no es comun, podria haber multiples capas dentro del sistemay el
puerto usado podria tener que reenviarse hasta la instalacion del servidor.

Si hay un firewall en la computadora usada para la instalacion del servidor de
Tekla PowerFab, es posible que se deba crear una regla de entrada que
permita la conexion del puerto TCP. El Tekla PowerFab Remote Server debe
estar ejecutandose en la computadora de instalacién del servidor
simultdaneamente.

2.9 Solucion de Problemas del Servicio de Servidor
Remoto Tekla PowerFab (Go y Eventos
Automatizados)

Cuando tenga problemas con Tekla PowerFab Go, compruebe algunos items
iniciales indicados aqui antes de realizar cualquier accién en el servidor.

¢Esta funcionando el servicio del Servidor Remoto de Tekla

PowerFab?

Si el servicio de Tekla PowerFab Remote Server no se esta ejecutando, Tekla
PowerFab Go no podra conectarse a la base de datos para obtener las
credenciales de acceso ni ningun dato.

Asegurese de que el servicio de Tekla PowerFab Remote Server se esté
ejecutando en el servidor. Se recomienda utilizar la opcion Tekla PowerFab
Remote Monitor. Ver Monitor Remoto de Tekla PowerFab (pagina 7). También
puede comprobarlo mediante las aplicaciones Servicios de Windows o
Administrador de Tareas.

Puede acceder al Tekla PowerFab Remote Monitor haciendo doble clic en el
icono del escritorio del servidor Tekla PowerFab. Si el acceso directo no esta
presente, puede acceder haciendo doble clic en la aplicacién
Tekla.EPM.Remote.Monitor.exe del directorio de instalacion. Para obtener
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mas informacién, consulte Configure e inicie el Tekla PowerFab Remote Server
(pagina 10).

¢Hay un Trimble Identity conectado?

Es necesario que un Trimble Identity haya iniciado sesién para obtener la
licencia del sitio Tekla PowerFab Go.

Si hay un Trimble Identity registrado, aparece la direccién de correo
electrénico de esa identidad. Si no hay ninglin Trimble Identity registrado,
debe haber uno registrado. Si un Trimble Identity con licencia no ha iniciado
sesion, se mostrara el error Tekla EPM Go has not been activated al
intentar iniciar sesion en un sitio de Tekla PowerFab Go.

Vea también Ajustes de Tekla PowerFab Remote Server (pagina 12).

¢Trimble Identity esta conectado con la licencia adecuada?

El Trimble Identity que inicia sesién debe tener acceso a una licencia de
usuario designado (Tekla PowerFab, Tekla PowerFab Office) o a la licencia de
Tekla PowerFab Go en el Tekla Online Admin Tool. Para organizaciones con
licencias de usuario con nombre y Tekla PowerFab Go, la cuenta que inicia
sesion en el servicio de Servidor Remoto debe tener asignada la licencia de
Tekla PowerFab Go.

¢Hay algo que bloquea la conexién?

Los productos de software de Tekla deben poder conectarse directamente a
los servicios en linea de Trimble para determinadas funciones, como Tekla
PowerFab Go.

Compruebe que el servicio Tekla PowerFab Remote Server esté en la lista
blanca de todos los firewalls, aplicaciones antivirus y dispositivos de red.

Asegurese de que las siguientes direcciones IP tienen acceso al puerto
(predeterminados 9154) donde se ejecuta el servicio de Tekla PowerFab
Remote Server:

+ 100.25.80.52

+ 23.20.111.82

+ 100.24.217.156
+ 18.223.67.252
+ 54.241.216.243

Asegurese también de que se cumplen todos los requisitos para conectarse a
Tekla Online services.
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¢La informacidon de conexidn es correcta y esta actualizada?
Tekla PowerFab Go utiliza el servicio de Tekla PowerFab Remote Server para
conectarse a su base de datos Tekla PowerFabMySQL.

Para obtener mas informacion, consulta Qué se necesita para configurar un
sitio web de Tekla PowerFab Go en Instalar Tekla PowerFab Go (pagina 6).

NOTA Sila informacién de conexién cambia en algin momento, notifiquelo
inmediatamente al equipo de soporte local.

CONSEJO Establecer (y proporcionar) un registro A le permite gestionar la
informacion de conexién sin necesidad de ponerse en contacto con el
soporte local. Para obtener mas informacién, consulte Opciones de
conexion a la base de datos de Tekla PowerFab (pagina 16).

Pasos siguientes para la soluciéon de problemas

Una vez que se haya asegurado de que los items iniciales son correctos, puede
continuar con la solucién de problemas realizando algunas acciones en el
servidor en Tekla PowerFab Remote Monitor.
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E¥ Tekla PowerFab Remote Monitor T | >

Remote Server Status: Ry e e - + | - |

The service is not running. Start Service

Service Log File
Socket Log File

Uptime:
Connection SSL Cipher:

Total Remote Connections:
Current Remote Connections:
Total Commands:

Current Sockets:

Total Sockets: Settings

Reinicie el servicio Tekla PowerFab Remote Server.
Actualice la Trimble Identity:

a. Paradetener el servicio, haga clic en Detener servicio.
Para abrir la configuracion, haga clic en Ajustes.

En Trimble Identity, haga clic en Cerrar sesién.
Espere al menos 30 segundos.

® a 0 T

En Trimble Identity, haga clic en Iniciar sesién y siga las
instrucciones de inicio de sesion de la pagina.

f.  Haga clic en Guardar los ajustes.
g. Parainiciar el servicio, haga clic en Iniciar servicio.
Elimine y vuelva a crear el servicio de Tekla PowerFab Remote Server.

Inicie el nuevo servicio.
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Iniciar sesion en Tekla
PowerFab Go

Para iniciar sesion en Tekla PowerFab Go, se puede usar el nombre de usuario
y contrasefia de Tekla PowerFab o la Trimble Identity para iniciar sesion.

Para iniciar sesién en Tekla PowerFab Go, se necesita:

+ Ser agregado a los usuarios de la empresa como un usuario de Tekla
PowerFab o un usuario externo de Tekla PowerFab.

Se recomienda agregar a todos los usuarios Tekla PowerFab Go dentro de
la empresa se agregan como usuarios de Tekla PowerFab y no como
usuarios externos, ya que los usuarios externos de Tekla PowerFab no
pueden ver o seleccionar las opciones mas usadas en las listas disponibles
en Tekla PowerFab Go.

+ Tener la opcion Permitir Inicio de Sesiéon de Tekla PowerFab habilitada
por el administrador si se es un usuario interno de Tekla PowerFab.

+ Tener al menos la opcién Permitir Inicio de Sesién Remoto habilitada por
el administrador. Cualquier otro permiso remoto permite realizar acciones
en Tekla PowerFab Go.

Tener en cuenta que el usuario de admin que se crea en Tekla PowerFab
de forma predeterminada, no puede tener ningun permiso remoto
habilitado, por lo que no se puede iniciar sesion en Tekla PowerFab Go con
ese nombre de usuario.

« Tener una contrasefa con al menos tres caracteres establecidos Tekla
PowerFab. No se puede iniciar sesion en Tekla PowerFab Go con una
contrasefa en blanco.

Si no esta seguro de tener todos los permisos correctos, comuniquese con su
administrador.

1. En el dispositivo, abrir el Tekla PowerFab Remote Monitor y asegurarse de
que el Tekla PowerFab Remote Server este ejecutandose.

Ver Configure e inicie el Tekla PowerFab Remote Server (pagina 10).
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2. Abrir un navegador e ir a la pagina web de Tekla PowerFab Go de la

empresa.

El formulario de direccion web suele ser https://<company name>-

teklapowerfab.net.

La pagina de inicio de sesién de Tekla PowerFab Go se abre.

Se puede guardar la pagina web de Tekla PowerFab Go de la empresa

como marcador.

NOTA No guardar la pagina web de Tekla PowerFab Go como una
aplicacién en el dispositivo. Al guardar Tekla PowerFab Go como
aplicacion se almacena el ID de sesion. El ID de sesién caduca la
proxima vez que se inicie sesion en Tekla PowerFab Goy, en
consecuencia, la aplicacion deja de funcionar.

3. Asegurate de que el idioma de Tekla PowerFab Go esta configurado
correctamente, compruebe y seleccione un idioma en la lista.

AY¥ Tekla.
PowerkFab

X ENGLISH - US

4. Realizar cualquiera de las siguientes acciones:

A

Hacer esto

Iniciar sesion con el
nombre de usuarioy
contrasefa de Tekla
PowerFab

a.

b.

Escribir su nombre de usuario y contrasefa de
Tekla PowerFab en los campos disponibles.

Hacer clic en Iniciar sesion.

Iniciar sesién con la
Trimble Identity

Iniciar sesién en Tekla PowerFab Go

Tener en cuenta que es necesario tener una
Trimble Identity asociada a la cuenta de usuario de
Tekla PowerFab para iniciar sesién con la Trimble

Identity.

a. Hacerclic en el boton Trimble Identity Iniciar
sesion.

b. En la pagina de inicio de sesion, escribir su
direccion de correo electronico y contrasefia
en los campos disponibles.

c. Sidesea permanecer conectado con la Trimble
Identity, seleccione la casilla de verificacion
Permanecer conectado.
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3.1

A Hacer esto

d. Hacer clic en Iniciar sesion.

La pagina de inicio de Tekla PowerFab Go se abre. Se pueden ver todos los
trabajos de control de produccién a los que se tiene permiso de acceso

remoto.

= M Tekla erpv Go

= aligroups +  all groups

oooooooooooooooooooooo

Cierre la sesion de Tekla PowerFab Go

Cerrar una sesion de Tekla PowerFab Go Go

1. Enla esquina superior derecha del sitio web, hacer clic en el boton Tekla
PowerFab Go website, tap the ECuenta.

2. Enel menu, seleccionar Cerrar sesién.

Se ha cerrado la sesion de Tekla PowerFab Go y se regresa a la pagina de inicio
de sesion.
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4 Gestionar el tablero de

produccion

Tekla PowerFab Go le permite obtener un resumen general rdpido de las
operaciones de su taller como un tablero de alto nivel. Puede ver el estatus
general de produccién y embarques, seleccionar qué informacion se muestra
y filtrar la informacion segun diferentes criterios.

Para acceder a los tableros de produccion:

1. Haga clic en el icono de menu de archivo (E) y, en el menu, seleccione
Tablero.

Se abre el tablero de produccion.

En la lista Productividad en el panel de la izquierda, puede seleccionar si
desea ver tableros relacionados con la produccion o embarques de su taller.

Puede establecer filtros para ajustar la informacion que se muestra en los
tableros. Para obtener instrucciones, consulte Establecer y borrar filtros
(pagina 29).

Para gestionar qué informacion se muestra'y como se muestra la informacion,
consulte las siguientes instrucciones.

4.1 Seleccionar qué conjuntos de datos se muestran en

los tableros

1. Haga clic encima de los tableros.

2. Haga clic en las casillas de verificacion junto a los conjuntos de datos que
desea mostrar.
Tenga en cuenta que solo puede seleccionar 3 conjuntos de datos a la vez.
Es posible que deba hacer clic en las casillas de verificacion seleccionadas
para desmarcarlas.
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3. Paraseleccionar si el conjunto de datos se mostrara como una barra o
una linea, haga clic en el estilo deseado.

4. Para actualizar los tableros, haga clic en Aplicar.

4.2 Ver mas detalles en un grafico

"v
b

1. Encima del grafico, haga clic en
2. Enlalista, seleccione los detalles que desea mostrar en el grafico.
Tenga en cuenta que solo puede seleccionar una opcion.

El grafico se actualiza para mostrar los detalles seleccionados.

4.3 Cambie el tipo de grafico

1. Enla esquina superior derecha de un tablero, haga clic en una de las
siguientes opciones:

Y
. muestra la informacion como un grafico circular.
. muestra la informacion como un grafico de barras.

4.4 Cambie el rango de fechas

* Realizar cualquiera de las siguientes acciones:

A Hacer esto
Establecer el rango de fechas por * Haga clicen la lista de
semana, mes, trimestre o afio configuracion rapida que se

encuentra sobre los tableros y
seleccione el periodo de tiempo
que desea ver.

Establecer el rango de fechas por 1. Haga clic en el campo de fecha
fechas de inicio y finalizacion de inicio sobre los tableros y
escriba la fecha de inicio o
seleccione la fecha en el
calendario.

2. Haga clic en el campo de fecha
de finalizacién que se encuentra
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Hacer esto

sobre los tableros y escriba la
fecha de finalizacién o seleccione
la fecha en el calendario.

Cambie las unidades de tiempo del
grafico

+ Hagaclicen la lista Dia/
Semana/Mes/Aio encima de los
tableros y seleccione la unidad de
tiempo deseada.

Se actualiza el rango de fechas de todos los graficos.

4.5 Very exportar los datos del grafico como una tabla

1. Para abrir la tabla de informacion del tablero, haga clic en = encima

del grafico.

2. Enel cuadro de didlogo Datos del grafico, consulte la informacion en

formato de tabla.

3. Para exportar los datos del grafico como una tabla, haga clic en Exportar
en la esquina superior derecha del cuadro de dialogo Datos del grafico y
seleccione el formato de exportacion.

La tabla se descarga en su dispositivo en el formato seleccionado. Tenga en
cuenta que para abrir la tabla, debe tener una aplicacién compatible en su

dispositivo.

4.6 Expandir o reducir graficos

. 7 . . L . 7 .
+ Para expandir un grafico, haga clic en encima del grafico.

o4k
« Parareducir un grafico, haga clicen ™" encima del grafico.
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5 Ver y administrar informacion
de trabajo de control de
produccion

Al iniciar sesién en Tekla PowerFab Go, la pagina de inicio que se abre muestra
la lista de trabajos de control de produccion cuya informacion se puede very
administrar. Para ver y filtrar los proyectos, hacer lo siguiente:

1. Para abrir la vista de proyectos, pulse el icono del menu archivo (E) y
seleccione Proyectos.

= ¥ Tekla ePm Go 8o

all groups + allgroups

oooooooooooooooooooooooo

2. Paraencontrar el proyecto deseado, realizar una de las siguientes
acciones:

« Parafiltrar los proyectos de acuerdo a los grupos de trabajo
establecidos en la aplicacién de escritorio de Tekla PowerFab, hacer
clicen las flechas del lado derecho de las listas todos los grupos y
seleccionar los grupos de trabajo primarios y secundarios en las listas.

La lista todos los grupos mas a la izquierda contiene los grupos de
trabajo principales, mientras que la lista todos los grupos mas a la
derecha contiene los grupos de trabajo secundarios.
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« Para buscar un trabajo, escribir el nUmero de trabajo en el campo
Buscar trabajo.

Tener en cuenta que solo los proyectos cuyo estatus de trabajo esté
definido como Abierto en la aplicacion de escritorio Tekla PowerFab estan
disponibles en Tekla PowerFab Go.

3. Paraveryadministrar los detalles del proyecto, hacer clic en Abrir
proyecto.

5.1 Establecer y borrar filtros

Al estar viendo un trabajo, se puede ordenar la informacién que se muestra
aplicando filtros. Se puede filtrar la informacion del trabajo por marca
principal, nimero de plano, secuencia, niUmero de lote y categoria o
subcategoria del articulo. También se pueden modificar los filtros aplicados,
configurar multiples filtros y borrar los filtros para ver de nuevo toda la
informacion del trabajo.

Establecer filtros

= ¥ Tekla epv Go s=B0
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EPM-1:

Assemblies (124) Drawings (0/26) Sequences (7) Categories (3)

Sub-Categories (3) Inspection Test Records Transmittals Requests for Information
(RFI's)

Change Orders Prepared Cut Lists (0) Material Status Production Tracking

Production Status Shipping Status

1. Enlavista de trabajo, hacer clic en el botén Filtros (E) en la esquina
superior derecha.

Se muestran todos los filtros aplicados actualmente.
2. Realizar cualquiera de las siguientes acciones:

+ Para establecer los criterios de filtrado seleccionando casillas de
verificacion, haga clic en el botdn Casillas de verificacién en el lado
derecho del cuadro de dialogo Filtros.

« Para establecer los criterios de filtrado seleccionando opciones en
listas, hacer clic en el boton Seleccionar en el lado derecho del cuadro
de dialogo Filtros.
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3. Hacer clicen la flecha del lado derecho de la lista Seleccionar filtro y
seleccionar el filtro que se desee aplicar.

4. Seleccionar los valores que se deseen usar para el filtrado.

Por ejemplo, si se desea filtrar la informacion del trabajo segun el nimero
de plano, seleccionar los numeros de plano deseados.

Se pueden seleccionar multiples valores.
5. Hacer clic en Aplicar filtros.
Solo se muestra la informacion que coincide con los filtros aplicados.

Para aplicar mas filtros, repetir los pasos 1 al 4.

Modificar filtros
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EPM-1:

Assemblies (124) Drawings (0/26) Sequences (7) Categories (3)

Sub-Categories (3) Inspection Test Records Transmittals Requests for Information
(RFl's)

Change Orders Prepared Cut Lists (0) Material Status Production Tracking

Production Status Shipping Status

1. Enlavista de trabajo, hacer clic en el botén Filtros (E) en la esquina
superior derecha.

Se muestran los filtros aplicados actualmente.

Hacer clic en Editar debajo del filtro que se desee modificar.

Seleccionar o agregar nuevos valores que se deseen usar para el filtrado.
Hacer clic en Aplicar filtros.

Solo se muestra la informacién que coincide con los filtros aplicados.
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Borrar filtros
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EPM-1:

Assemblies (124) Drawings (0/26) Sequences (7) Categories (3)

Sub-Categories (3) Inspection Test Records Transmittals Requests for Information
(RFI's)

Change Orders Prepared Cut Lists (0) Material Status Production Tracking

Production Status Shipping Status

1. Enlavista de trabajo, hacer clic en el botdn Filtros (E) en la esquina
superior derecha.

Se muestran los filtros aplicados actualmente.
2. Realizar una de las siguientes acciones:

« Para borrar un filtro, hacer clic en Borrar debajo del filtro que se desee
borrar.

« Para borrar todos los filtros, hacer clic en Eliminar filtros.

5.2 Buscar y ver ensambles

Se pueden ver los ensambles, sus propiedades y los articulos que contienen
en Tekla PowerFab Go. Si el trabajo ha sido vinculado a Trimble Connect y un
modelo IFC se ha adjuntado al proyecto de Trimble Connect, también se podra
ver el ensamble en el modelo IFC.

1. Enla pagina de inicio, desplazarse hasta el trabajo cuyos ensambles se
deseen ver.

2. Hacer clic en Abrir proyecto.
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La vista de informacion del trabajo se abre.
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Shipping Status

3. Realizar cualquiera de las siguientes acciones:
« Enla parte superior de la pagina, tocarEnsambles.
* Enla seccién Ensambles, hacer clic en Ver.
Se muestran los ensambles en el trabajo actual.

4. Parabuscar el ensamble que se desee ver, realizar una de las siguientes
acciones:

+ Desplazarse hasta encontrar el ensamble.
 Escribir el nUmero de marca principal en el campo Buscar ensamble.
+ Establecer un filtro que solo muestre los ensambles deseados.

Para obtener mas informacion sobre los filtros, consultar Establecery
borrar filtros (pagina 29).

5. Paraver los detalles del ensamble, realizar una de las siguientes acciones:

« Para ver las propiedades del ensamble, hacer clic en el nUmero en la
columna Marca principal.

« Paraver el ensambley los articulos que contiene, hacer clic en el icono

« Paraver el ensamble en el modelo IFC adjunto usando Trimble
-

Connect, hacer clic en el icono ‘

Tener en cuenta que si el trabajo no esta conectado a un proyecto de
-

Trimble Connect, el icono ‘ no sera visible.

+ Ver el nUmero de pruebas de inspeccion realizadas en los ensambles
en las columnas de prueba de inspeccion.

Los nombres de las columnas dependen de las pruebas de inspeccion
gue se han realizado. Si no se han completado pruebas de inspeccion
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para los ensambles, las columnas de prueba de inspeccion no seran
visibles.

6. Paraver todos los ensambles nuevamente, hacer clic en el icono Filtros

(E) en la esquina superior derecha y hacer clic en Borrar.

5.3 Ver y administrar planos

Se pueden ver y administrar los planos agregados a un trabajo en Tekla
PowerFab Go. También pueden administrarse bitacoras de planos, filtrar
planos, y modificar las propiedades y revisiones de los planos.

Para comenzar a administrar planos:

1. Enla pagina de inicio de Tekla PowerFab Go, desplazarse hasta el trabajo
cuyos planos se deseen ver.

2. Hacer clic en Abrir proyecto.

La vista de informacion del trabajo se abre.
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3. Realizar cualquiera de las siguientes acciones:
+ Enla parte superior de la pagina, tocarPlanos.
« Enlaseccion Planos, hacer clic en Ver.
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La lista de planos se abre y muestra todos los planos del trabajo actual.

= All drawings

| —3 + Dwg # < Dwglog % Rev.# < Description % Appr. status % Assy qty + Weight % Sequence ]

E Assembly COLUMN A
Assembly 1 COLUMN A HE G

Assembly 2 BEAM A

Assembly 2 BEAM A

[ 1] n Assembly BEAM A
N
“ Assembly BEAM A
*

Tener en cuenta que:

*  Hacer clic en el botén © Cambiar en el lado derecho de la lista de
planos permite cambiar entre la vista de lista de planos y la vista de
plano anterior. Sin embargo, estas instrucciones se han escrito para la
vista de lista de planos.

Al tocar el boton Notificaciones en la esquina inferior
izquierda de la vista de lista de planos, se muestran todos los cambios
realizados a los planos en cualquier proyecto por cualquier usuario. Se
muestra un punto amarillo en el boton Notificaciones cada vez que
se realicen nuevos cambios.

Las notificaciones pueden borrarse una por una tocando la X junto a
cada notificacién, o borrar todas las notificaciones a la vez tocando
Borrar todas las notificaciones.

Vea planos de piezas listas de corte

Ahora puede ver los planos relevantes de las piezas en las listas de corte de
Tekla PowerFab Go. Si el plano de la pieza no esta disponible, Tekla PowerFab
Go muestra el plano del conjunto en su lugar. Esto permite que los
trabajadores de la tienda accedan a la informacion correcta en el momento
adecuado.

1. Para abrir un trabajo, seleccione ABRIR PROYECTO.
2. Seleccione la vista de --> Listas de corte .

3. Seleccione una lista de corte.

4. Para ver los detalles de la lista de corte, seleccione el icono de vista @ .
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5. Paraabrir un plano, haga clic en el icono de PDF en la columna Plano. El
plano se abre.
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Si el plano de una sola pieza no esta disponible, al seleccionar el icono de
PDF, se abre el plano de ensamblaje correspondiente.

Filtrar y buscar planos

* Realizar cualquiera de las siguientes acciones:

A Hacer esto

Buscar un plano 1. Enlaesquina superior derecha
de la lista de planos, escriba el
término de busqueda en el
campo de busqueda.

Q -  prawing #

Tener en cuenta que el criterio de
busqueda actual se muestra en el
campo de busqueda. El criterio
de busqueda predeterminado es
el niumero de plano.

La lista de planos se actualiza para
mostrar solo los planos que coinciden
con el término de busqueda.

Para volver a mostrar todos los
planos, hacer clicen la X en el lado
derecho del campo de busqueda.

Cambiar los criterios de busqueda 1. Enlaesquina superior derecha
para los planos de la lista de planos, haga clic en
Ver y administrar informacién de trabajo de 35 Ver y administrar planos
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Hacer esto

la flecha en el lado derecho del
icono de busqueda.

Drawing Description

Detailed By

Drawing - Checked By
Drawing - Category
Package #

PDC Category

PDC Sub-Category
PDC Pay Category
PDC Sequence

PDC Lot #

2. Seleccionar un criterio de
busqueda de la lista.

g

Ver y administrar informacion de trabajo de

Mostrar solo planos con un tipo de
plano en particular en una bitacora
de planos especifica

36
control de produccién

1. Enlaesquina superior izquierda
de la lista de planos, haga clic en
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A Hacer esto

= All drawings

All drawings

Drawing type: Design

Drawing log: Design

b

Drawing type: Detail
Drawing log: Detail :
Drawing log: Assembly !

Drawing log: Single-part
I

2. Enelmend, seleccionar el tipo de
plano o la bitacora de planos
cuyos planos se desea mostrar.

La vista de lista de planos se actualiza
para que coincida con su seleccién.

Establecer un filtro para los planos 1. Enlaesquina superior derecha
de la lista de planos, haga clic en

el botén .Filtro.

2. Enlalista Seleccionar campo,
seleccionar el campo que se
desea utilizar para el filtrado.

3. Escriba el valor deseado en el
campo seleccionado.

Repetir los pasos 2 al 3 para
configurar todos los filtros
necesarios.

4. Para aplicar la configuracion del
filtro, hacer clic en Aplicar
configuraciones.

La vista de lista de planos se actualiza
para que coincida con sus filtros.
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Personalizar las columnas que se muestran en la lista de
planos

1.

Haga clic = Configuracioén en la esquina superior derecha de la lista de
planos.

Seleccionar Configuracién de campos.

En el cuadro de dialogo Ajustes de campo, seleccione las casillas de
verificacion que representen las columnas que desea ver en la lista de
planos.

Para reorganizar las columnas, desplazarse hacia abajo en el cuadro de
didlogo Configuracion de campo, y arrastrar y soltar las columnas en un
nuevo orden.

Hacer clic en Aplicar configuraciones.

Ver y descargar un archivo de plano adjunto

1.

2.

Buscar el plano cuyo archivo adjunto se desea ver.
Si se ha agregado un archivo de plano para el plano, puede ver el icono de

. [—
archivo en la columna = .

Tenga en cuenta que el sitio Tekla PowerFab Go utiliza la configuracién
definida en el servidor Tekla PowerFab para buscar los planos en la
carpeta predeterminada Plano. La ruta a la carpeta predeterminada
Plano se establece en la aplicacion de escritorio Tekla PowerFab. Si la
carpeta predeterminada no esta configurada correctamente o si no hay

: [ — L
archivos de plano, la columna “*™ no sera visible.

[ — : . .
En la columna “*™ , hacer clic en el archivo de plano para abrirlo.

El archivo de plano se descarga en el dispositivo.

Para ver el archivo de plano, se debe tener una aplicacién adecuada para abrir
archivos de plano en el dispositivo. Por ejemplo, se necesita un lector de PDF
para abrir archivos PDF adjuntos.

Modificar las propiedades y revisiones de un plano
individual.

1.

Buscar el plano cuyas propiedades se desea maodificar.

2. Para abrir la vista de informacién del plano, hacer clic en el nimero de
plano en la columna N.° de plano.
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Puede verse la informacién del plano, como la bitacora de planos donde
se almacena el plano, el estado de aprobacion y las transmittals a las que
se adjunto el plano.

3. Para modificar las propiedades y revisiones del plano, hacer clic en E

Realizar cualquiera de las siguientes acciones:

A Hacer esto

Modificar las propiedades del plano |a. En ellado izquierdo de la vista de
informacion del plano, escribir o
seleccionar nuevos valores para
las propiedades del plano.

b. Hacer clic en Actualizar.

Agregar revisiones de planos a. Enellado derecho de la vista de
informacion del plano, hacer clic
en + Agregar nueva revision.

b. Escribir un nimero para la
revision.

c. Escribiry seleccionar la
informacion de revisién restante

utilizando los campos y listas
disponibles.

d. Hacer clic en Agregar revision.

Modificar revisiones de plano a. Enellado derecho de la vista de
informacion del plano,
seleccionar una revision.

b. Escribir o seleccionar nuevos
valores usando los camposy
listas disponibles.

c. Paraguardar los cambios, hacer
clic en Actualizar.
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A Hacer esto

Eliminar revisiones de plano a. Enellado derecho de la vista de
informacion del plano,
seleccionar la revision que se
desea eliminar.

b. Debajo de la informacion de
revisiéon, hacer clic en Eliminar.

c. Para confirmar la eliminacion de
la revisidn, hacer clic en Si,
eliminar.

Aparecera un mensaje verde que informa que los cambios se han
realizado correctamente.

Para volver a la vista de lista de planos, haga clic en Lista de planos en |a
esquina superior izquierda de la vista de informacion de plano.

Modificar las propiedades de multiples planos

1. Haga clic en la lista en la esquina inferior derecha de la lista de planos.

4+ New
[ Edit selected

I Delete selected

Multiple selection

Selected drawings: 0 -

2. Seleccionar Seleccién multiple.
3. Hacer clic en los planos cuyas propiedades se desea modificar.

La lista de la esquina inferior derecha muestra el nimero de planos
seleccionados.

4. Haga clicen la lista en la esquina inferior derecha y seleccione Editar
seleccionados.
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5. Enel cuadro de didlogo Editar planos seleccionados, realizar una de las

siguientes acciones:

A

Hacer esto

Modificar las propiedades del plano

En al pestafia Detalles del plano,
escribir o seleccionar nuevos
valores para las propiedades
disponibles.

Hacer clic en Guardar.

Agregar revisiones para los planos
seleccionados

En la pestafia Agregar
revisiones, seleccionar una de
las siguientes opciones:

« Asignar automaticamente
asigna automaticamente los
siguientes numeros de
revision disponibles para las
nuevas revisiones.

* N.° de revisién permite
ingresar el nimero de
revisibn manualmente.

Si se selecciona esta opcion,
escribir el nimero de revision
en el campo N.° de revision.

Escribir y seleccionar otra
informacion de revision necesaria
en los camposy listas
disponibles.

Hacer clic en Guardar.

Modificar las revisiones de los planos
seleccionados

Ver y administrar informacién de trabajo de 41
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En la pestafia Editar revisiones,
seleccionar una de las siguientes
opciones:

 Ultimas actualiza los cambios
a las ultimas revisiones.

* N.°de revision le permite
seleccionar qué revisiones se
desea modificar.

Si se selecciona esta opcion,
escribir el nUmero de revision
en el campo N.° de revisidn.

Seleccione las casillas de
verificacion junto a las
propiedades de revision que
desee modificar.
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A Hacer esto

c. Moadificar las propiedades de la
revision segun se requiera.

d. Hacer clic en Guardar.

Eliminar revisiones de los planos a. Enla pestafa Eliminar
seleccionados revisiones, seleccionar una de
las siguientes opciones:

« Ultimas elimina las ultimas
revisiones.

* N.° de revisién le permite
seleccionar qué revisiones se
desea eliminar.

Si se selecciona esta opcion,
escribir el nimero de revisién
en el campo N.° de revision.

b. Hacer clic en Eliminar.

c. Para confirmar la eliminacién de
las revisiones, hacer clic en Si,
eliminar.

Aparecera un mensaje verde que informa que los cambios se han realizado
correctamente.

Eliminar varios planos

1. Haga clic en la lista en la esquina inferior derecha de la lista de planos.

4+ New
[ Edit selected

I Delete selected

Multiple selection

Selected drawings: 0 -

2. Paraeliminar varios planos, seleccionar Seleccién multiple.
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3. Hacer clicen los planos que se deseen eliminar.

La lista de la esquina inferior derecha muestra el numero de planos
seleccionados.

4. Haga clic en la lista en la esquina inferior derecha y seleccione Eliminar
seleccionados.

5. Para confirmar la eliminacién de los planos seleccionados, hacer clic en Si,
eliminar todo.

5.4 Ver secuencias

Se puede ver la lista de secuencias en un trabajo en Tekla PowerFab Go. La
lista muestra el nUmero de ensambles y articulos en la secuencia, el peso de la
secuencia y el nimero de articulos inspeccionados en la secuencia.

1. Enla pagina de inicio, desplazarse hasta el trabajo cuyas secuencias se
deseen ver.

2. Hacer clic en Abrir proyecto.
La vista de informacién del trabajo se abre.
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NOTA Si el trabajo no tiene varias secuencias aplicadas, todos los
articulos materiales dentro del trabajo se consideran una sola
secuencia. En este caso, las pestafias Secuencias y Lotes y las
secciones Secuencias y Lotes no seran visibles en la vista de
informacion del trabajo.

3. Realizar una de las siguientes acciones:
+ Enla parte superior de la pagina, tocarSecuencias.

* Enla seccién Secuencias, hacer clic en Ver.
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Se muestran las secuencias que coincidan con los filtros establecidos
actualmente.

La columna Secuencia muestra el nombre de la secuencia. Hacer clic en el
botén la columna Secuencia establece la secuencia seleccionada como un
filtro para la informacién del trabajo. Para modificar los filtros, consultar
Establecer y borrar filtros (pagina 29).

La columna Cant. de ensambles muestra el nUmero de ensamblajes en la
secuencia.

La columna Cant. total muestra el numero total de articulos en la secuencia.
La columna Peso muestra el peso total de los articulos en la secuencia.

Las diferentes columnas de inspeccion muestran el niumero de articulos
inspeccionados en la secuencia.

5.5 Ver registros de prueba de inspecciéon

Se pueden ver los registros de prueba de inspeccion agregados para un
trabajo en Tekla PowerFab Go. También se pueden ver los detalles de los
registros y los archivos PDF adjuntos a los registros.

1. Enla pagina de inicio, desplazarse hasta el trabajo cuyos registros de
prueba de inspeccion se deseen ver.

2. Hacer clic en Abrir proyecto.
La vista de informacién del trabajo se abre.
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3. Realizar una de las siguientes acciones:

« Enla parte superior de la pagina, tocarRegistros de prueba de
inspeccién.

« Enla seccién Registros de prueba de inspeccién, hacer clic en Ver.
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Se muestra un resumen de los registros de las pruebas de inspeccién
completadas.

La columna Resultados de la prueba muestra el porcentaje de registros
de prueba fallidos.

Tener en cuenta que solo se muestran los registros de prueba que
coincidan con los filtros establecidos actualmente. Para modificar los
filtros, consultar Establecer y borrar filtros (pagina 29).

4. Para ver registros individuales, desplazarse hasta encontrar la prueba

deseaday hacer clic en la lupa (e) en la columna Ver.

Se muestran los registros de prueba de inspeccién individuales. Segun las
necesidades, realizar una de las siguientes acciones:

+ Para mostrar los valores en los campos de prueba de inspeccion, hacer clic
en el botén Mostrar detalles de campo. Para volver a ocultar los valores
de campo, hacer clic en el botén Ocultar detalles de campo.

« Paraver y modificar los detalles de un registro individual, crear un reporte
del registro o eliminar el registro, hacer clic en el botdn en la columna Reg.
#.

+ Sise ha adjuntado un archivo PDF al registro, este se puede ver.

Agregar registros de prueba de inspecciéon especificos del

trabajo

Se pueden agregar registros de pruebas de inspeccion o informacion de
pruebas para un trabajo en Tekla PowerFab Go. Se pueden agregar registros a
la prueba inicial y adjuntar a los registros de prueba los archivos PDF de
registro u otros archivos de registro.

1. Enla pagina de inicio, desplazarse hasta el trabajo al que se deseen
agregar registros de inspeccion.

2. Hacer clic en Abrir proyecto.
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La vista de informacion del trabajo se abre.

ASSEMDLES(NG,  ORWRGSIMT)  LOTSN)  CATEDORES(Y  WSPECTMNS  WSPECTONTESTRECORDS PRIGUEDCUTUSTS(T)  WATEMALSTATUS  PAOICTONTRACKNG PRODUCTINSTATS  SWFPma D

J21-003: PowerFab Building OR

Assemblies {190) Drawings (0/447) Lets [4) Categories (%)

Ingpection Test Records Transmittals Requests for Information Change Orders
{RFT')

Prepared Cut Lists (3) Material Satus Production Tracking Production Status

Shipping Status

3. Enla parte superior de la pagina, tocarlnspecciones.

Hacer clic en las listas disponibles para seleccionar el tipo de prueba, la
categoria de pruebay la prueba que se desee ejecutar.

Los tipos de prueba, las categorias y los nombres de prueba deben
crearse en la aplicacion de escritorio de Tekla PowerFab.

Tener en cuenta que si aun no se ha establecido un filtro, se debe
establecer uno para continuar. Para obtener mas informacién sobre como
configurar filtros, consulte Fijar y limpiar filtros (pagina 29).

Una vez que se haya seleccionado el tipo de prueba, la categoriay la
pruebay se haya establecido un filtro, se pueden ver los registros de
prueba de inspeccién en el trabajo actual que coincidan con el filtro.

Test Type: Assembly
Test Category: Weld - Sample
Test:

Weld - Sample

2 Refresh Test Subjects
Main Mark: Piece Mark: Sequence: Lot #:
MAIN MARK  PIECEMARK  SEQUENCE LOT#  QUANTITY  DRAWING #  WEIGHT EACH  PASSED  FAILED
1A 1A 55 1 1 2319% 1+ 0 m

5. Realizar cualquiera de las siguientes acciones:

A Hacer esto
Agregar un nuevo a. Hacer clicen Nuevo del lado derecho de un
registro de prueba registro de prueba.
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A Hacer esto

b. Hacer clicen la lista Crear como seguimiento
del registro con fallas # y seleccionar la
opcion Ninguno, agregar como nueva
Inspeccién.

Agregar un registro de | Agregar de un registro de prueba de seguimiento
prueba de seguimiento | permite cambiar el estado de la prueba para que
no se pase sin perder el registro de prueba fallido
original.

a. Desplazarse para encontrar un registro de
prueba fallido y hacer clic en la flecha en la
columna Con Fallas.

b. Hacer clic en el niumero de registro verde.

c. Hacer clic en Ejecutar prueba de
seguimiento, en la parte inferior de la vista de
registro de prueba de inspeccion.

6. Realizar una de las siguientes acciones:

+ Haga clic en las listas para seleccionar la ubicacion de inspeccion y el
inspector. Luego, defina las horas de prueba y agregue cualquier otra
informacion en los campos disponibles.

Los campos disponibles y obligatorios se establecen en las
propiedades de prueba de inspeccion en la aplicacion de escritorio de
Tekla PowerFab.

« Para usar las propiedades del ultimo registro, haga clic en Restaurar
ultimo.

Tener en cuenta que la opcion Restaurar altimo solo esta disponible
si ha agregado otro registro con la misma categoria de ensayo en el
mismo trabajo directamente antes de agregar el registro actual.

7. Para adjuntar un archivo al registro, hacer lo siguiente:
a. Hacer clicen AGREGAR ARCHIVO.
b. Buscar el archivo que se desee adjuntar y seleccionarlo.
c. Hacer clic en Abrir.
d. Escribir una descripcién para el archivo.
Para agregar mas archivos, repetir los pasos a al d.

8. Unavez que se esté listo para enviar el registro, hacer clic en Enviar
ahora o Enviar.

9. Hacer clic en jConfirmar!.
Se agrega el registro de prueba de inspeccion.
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5.6 Ver listas de corte y procesar items

En Tekla PowerFab Go, ambos pueden ver las listas de corte guardadas para
un trabajo en Tekla PowerFab , cambiar items en listas de corte y cortar los
items que aun no hayan sido procesados.

1.

En la pagina de inicio, desplazarse hasta el trabajo cuyas listas de corte se
deseen ver y modificar.

Hacer clic en Abrir proyecto.
La vista de informacién del trabajo se abre.

VERVIEN ASSEMBLIES (90) DRAWNGS(SMT)  LOTS[N)  CATEGORES(Y  INGPECTIOMS  WSPECTIONTESTRECORDS PREPAFED CUT LISTS ) MATERALSTATUS  PRODUCTIONTRACOND PRODUCTIONSTATIS  SWIPPNG

J21-003: PowerFab Building OR

Assemblies (190) Drawings (0/447) Lots (4) Categories (9)

Transmittals Requests for Information

(RFI's)

Inspestion Test Recards Change Orders

Prepared Cut Lists (3) Material Status Production Status

Production Tracking

Shipping Status

Para ver las listas de corte, realice una de las siguientes acciones:

+ Enla parte superior de la pagina, tocar Listas de corte preparadas.
+ Enlaseccién Listas de corte preparadas, hacer clic en Ver.

Se abrira la vista de Listas de Corte.

NOTA Solo se muestran las listas de corte que se hayan guardado para
el trabajo actual en la aplicacién de escritorio de Tekla PowerFab.

INSPECTIONTESTRECORDS ~ PREPAREDCUTLISTS(11)  MATERIALSTATUS  PRODUCTION TRACKING

PRODUCTI >

Job No.: J21-005
]

Cut Lists
ob No.: J21-005 (11)

OVERVIEW ~  ASSEMBLIES(429)  DRAWINGS(236/766) ~ SEQUENCES()  LOTS(12)  CATEGORIES(10)  INSPECTIONS

Jo

Total cut Val Req Remalning
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Puede seleccionar ver solo las listas de corte que no estan completas
seleccionando la casilla No Completado.

La columna Invalidado muestra el nimero de items cuyo patrén de corte
ha cambiado. Cualquier Item que tenga un 0 en la columna Invalidado se
puede cortar.

Si no se muestran las listas de corte deseadas, hacer clic en el botén

Filtros (E) en la esquina superior derechay configurar los filtros para
poder ver los Items deseados. Para mas informacion, consultar Establecer
y borrar filtros (pagina 29).

4. Para ver los detalles de una lista de corte especifica, hacer clic en el
nombre de la lista de corte en la columna Titulo.

Cambie un item de la lista de corte

Antes de cortar un item de la lista de corte, es posible seleccionar un item
alternativo del inventario si el original no esta disponible.

Los items sin detalles de combinacién de diferentes longitudes estan
disponibles junto con todos los items del inventario que tienen la misma
longitud. Los items de diferente longitud que tienen detalles de combinacién
no estan disponibles para su seleccién. Una vez que haya elegido, la longitud
nueva de la barra se muestra como el material a cortar en Tekla PowerFab y
Tekla PowerFab Go.

1. Enlavista Listas de Corte, seleccione el item que se necesite reemplazar.

2. Haga clic en Intercambiar Material.

—
—

La vista Intercambiar Material se abre.
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Swap Material

4 Item to swap
Job No. Shape Grade Dimensions Length Location Sec, Location Supplier PO 2 Heat No. On Order
J2201 uB S3550R 305x 165 x 40 10,000mm British Steel  PO-000055 Yes
—
=
E Location Total available to swap: 1
T Swap with
JobNo.  Shape  Grade Dimensions Length Location  Sec. Location Supplier PO#® Heat No. OnOrder  Qty
uB 5355JR 305x 165x 40 8,000mm Rainham Steel P0-000031 B40481 No 2
=) uB 5355JR 305x 165x 40 12,200mm Rainham Steel PO-000031 B40481 No 1
| Use grade substitutions Qty to swap -

Item para intercambiar: La barra asignada en la lista de corte

: Campo de busqueda para reducir la lista de alternativas
adecuadas

Intercambiar con: Haga una lista de todas las alternativas adecuadas

Usar sustituciones de grado: Cuando se selecciona esta opcién, la lista
de alternativas adecuadas también incluye items de un grado superior,
definido en Mantenimiento --> Perfiles/Grados/Tamaios para el perfil
dado.

3. Seleccione el item que se intercambiara.

Compruebe la cantidad para intercambiar en Cantidad para
intercambiar.

4. Haga clic en Intercambiar Material.

Volvera a la vista de Listas de Corte, que muestra la nueva barra u hoja.

CONSEJO También puede iniciar un intercambio en la vista de Lista de pick
haciendo clic en el icono del ojo.

@
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Cortar items

Tener en cuenta que los items que estén en un pedido y aun no se hayan
recibido no se pueden cortar.

1. Enla columna Ver de un item sin cortar, hacer clic en el botén o
2. Hacer clic en el botdén Proceso.
Se muestran los detalles de la lista de corte.

3. Modificar la cantidad de piezas a cortar, la longitud de sobrante y las
ubicaciones de inventario segun se requiera.

4. Sies necesario, hacer clic en la lista El sobrante debe reservarse para el
proyecto y seleccionar el trabajo para el cual desea reservar el material
de sobrante.

Dependiendo de los ajustes estandar de la empresa establecidos por el
administrador, es posible que no se pueda seleccionar otro trabajo en la
lista El sobrante debe reservarse para el proyecto.

5. Hacer clicen jCértelo!.
6. Para confirmar el corte del item, hacer clic en jConfirmar!

Al cortar un item, su fondo se torna verde en la vista de lista de corte. El
estatus, fecha y hora de corte se actualizan.

Se puedes continuar cortando otros ltems segln se requiera.

5.7 Ver los estados materiales

Se pueden ver los estados materiales de los articulos en Tekla PowerFab Go.
También se pueden ver mas detalles sobre los articulos que se han tomado de
existencias y de corte.

1. Enla pagina de inicio, desplazarse hasta el trabajo cuyos estados de los
materiales se deseen ver.

2. Hacer clic en Abrir proyecto.
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La vista de informacion del trabajo se abre.
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J21-003: PowerFab Building OR

Assemblies (190) Drawings (0/447) Lots (4) Categaries (9)

Inspection Test Records Transmittals Requests for Infermation Change Orders
{RFT')

Prepared Cut Lists (3) Material Satus Production Tracking Production Status

Shipping Status

3. Realizar cualquiera de las siguientes acciones:
« Enla parte superior de la pagina, tocarEstatus del material.
* Enla seccién Estatus del material, hacer clic en Ver.

Se muestran los estados de los materiales de los articulos en el trabajo
actual.

Se puede ver la cantidad y el peso de los articulos que:

+ se han tomado de existencia

+ estan en existencia

« estan en una orden de compra

« estan en una requisicion

* no estan asignados (aun no se han enviado a Adquisiciones)

Se puede filtrar la informacion del estado material segin se requiera. Para
mas informacion, consultar Establecer y borrar filtros (pagina 29).

4. Paraver mas detalles sobre los materiales que se han tomado de

existencia y corte, hacer clic en el botén e del lado izquierdo de SDE.

Ver también

Ver listas de corte y procesar items (pagina 48)

5.8 Ver y modificar estados de seguimiento de
produccion

Se pueden ver los estados de produccién de items en trabajos de control de
produccion en Tekla PowerFab Go. También se pueden agregar nuevos
registros de seguimiento de produccién para los items materiales en el trabajo
de control de produccién seleccionado o eliminar los items agregados

Ver y administrar informacién de trabajo de 52 Ver y modificar estados de seguimiento de
control de produccién produccién



incorrectamente de los registros existentes. También puede utilizar un
temporizador para el seguimiento de las piezas.

Para ver los estados de produccion, hacer lo siguiente:

1. Enla pagina de inicio, desplazarse hasta el trabajo cuyos estados de
produccion se deseen ver o modificar.

2. Hacer clic en Abrir proyecto.
La vista de informacién del trabajo se abre.

MSSEBLES(%0,  RAWNGSIAT)  LOTS)  CATEGORES()  WSPECTRNS  MSPECTONTESTAECOSDS PRIMEDCUTUSTE)  MATERALSTATUS  PRODKTIONTRADONG  PRODICTONSTATIS  SWRPNG 3

J21-003: PowerFab Building OR

Assemblies {190) Dravings (0/447) Lets (4) Categories (9)

inspection Test Records Transmittals Requests for information Change Orders
(RFT's)

Prepared Cut Lists (3) Material Status Production Tracking Production Status

Shipping Status

3. Realizar cualquiera de las siguientes acciones:

« Enla parte superior de la pagina, tocar Seguimiento de la
produccién.

« Enlaseccién Seguimiento de la produccién, hacer clic en Ver.

<
REQUIRED COMPLETED REMAINING

STATION aQTy WEIGHT Qry WEIGHT aty WEIGHT

Sample - Cut/Saw 3 1145# 1 33# 2 1112# e ADD
o w @
Sample - Paint 5 2632# 5 2632# 0 0# e ADD

Sample - Layout/Weld 2 664

i

Se muestra la lista de estaciones en el trabajo seleccionado. Se puede ver el
numero total y el peso de los Items requeridos para completar la estacion, los
que ya han completado la estacién y los que aun quedan y no han completado
la estacion.

Si se desean ver mas detalles sobre una estacién, se puede hacer clic en el

botdn e del lado derecho de la estacién.
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Agregar un solo registro de seguimiento de produccion

1. Hacer clic en el boton Agregar del lado derecho de la estacion a la que se
desee agregar un registro.

Se abrira la vista de Agregar.

N
Add X
Main Mark: Sequence: Lot No.:
1 hd 1 L4 2 “w
Quantity:
1
Completed By: Hours: Minutes: Batch ID:
DBrent - Dav ~ 1 15
Weight: Finish: Next station
249Kg each SP1 Inspected
[ Include If Previous Station Not Completed

2. Hacer clic en la lista Marca principal y seleccionar o escribir la marca
principal de los items que han completado la estacion seleccionada.

3. Escribir la cantidad de piezas que hayan completado la estacion
seleccionada.

El ndmero gris en el campo Cantidad muestra el nUmero maximo de
items que se pueden procesar.

4. Sies necesario, escribir el nUmero de instancia en el campo disponible.

El nimero gris en el campo muestra el nUmero maximo de items que se
pueden procesar.

5. Sies necesario, agregar el tiempo de trabajo en horas y minutos, y el id.
del lote.
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El tiempo de mano de obra agregadas para el registro de seguimiento de
produccion se pueden ver en el programa de produccién o el programa
del proyecto, segun se requiera.

La identificacion del lote puede ser cualquier identificacion asociada con
el item, como el numero de turno o de orden de trabajo.

6. Hacer clicen la lista Completado por y seleccionar al usuario de Tekla
PowerFab que haya completado el item.

7. Hacer clic en Agregar.
8. Para confirmar la adicién del registro, hacer clic en Confirmar.

Se actualiza la cantidad y el peso de los items que hayan completado la
estacion seleccionada.

Agregar un lote de registros de seguimiento de producciéon

1. Hacer clic en el boton Agregar lote del lado derecho de la estacion a la
que se desee agregar un lote de registros.

Se puede ver una lista de los items que aun no hayan completado la
estacion debajo de la seccidon Actualizar todo en la parte superior de la
pagina. La siguiente estacion [Siguiente: ] se muestra debajo de cada
item.

J2201: Ashton Theatre

Search By Main Mark Upda{e All: w mmy Hrs Min
O Include If Previous Station Not Completed
Batch ID m CLEAR ALL
MaRK 1) sea % Lot Ty AFF T, WEIGHT EACH T} FiNISH Ty QrTy COMP BY HRS MIN BATCH ID
1 2 249k GLV ’
dex S S — —
58kg SP1 'd
[Next: Painted] == —— ——— ———
148kg sP1 /s
[Next: Painted)] —
2 50kg GLV s

[Next: -]

2. Sies necesario, configurar los filtros para que solo se muestren los items
que se deseen agregar al registro.

Por ejemplo, se puede filtrar la vista para que solo se muestren los items
con marcas principales especificas. Para obtener mas informacion sobre
los filtros, consultar Establecer y borrar filtros (pagina 29).
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3. Realizar cualquiera de las siguientes acciones:

A

Hacer esto

Ingresar la misma
informacion para todos
los items

En la seccion Actualizar todo en la parte
superior de la pagina, haga clicen la listay
seleccione el usuario Tekla PowerFab que
completd el item.

Para definir la cantidad de piezas que se
agregan al registro, realizar una de las
siguientes acciones:

« Para agregar las cantidades maximas de
todos los items en el registro, hacer clic en
el boton Cant. max. y hacer clic en
Aceptar.

 Escribir la cantidad deseada en el campo
Cant..

Si la cantidad es igual o menor que la
cantidad de piezas dentro de un item, el
item se resalta con verde.

Si la cantidad excede la cantidad de piezas
dentro de un item, el item se resalta con
rojo.

Si es necesario, escribir el nUmero de instancia
en el campo disponible.

El ndmero gris en el campo muestra el
ndumero maximo de items que se pueden
procesar.

Si es necesario, escribir los tiempos de mano
de obra por pieza en horas y minutos, y la
identificacion del lote en los campos
disponibles.

La identificacion del lote puede ser cualquier
identificacién asociada con el item, como el
numero de turno o de orden de trabajo.

Modificar items
individualmente

Ver y administrar informacion de trabajo de
control de produccién

En la lista de items disponibles, haga clic en el

"

botdn en el lado derecho del item que
desea modificar.

Escribir la cantidad deseada en el campo
Cant..

El ndmero gris en el campo Cant. muestra el
numero maximo de items que se pueden
procesar.
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A Hacer esto

c. Hacer clicen la lista Comp. por y seleccionar
al usuario de Tekla PowerFab que haya
completado el item.

d. Sies necesario, cambiar el nUmero de
instancia.

El nimero gris en el campo muestra el
ndmero maximo de items que se pueden
procesar.

e. Siesnecesario, modificar el tiempo de mano
de obra por piezay la identificacién del lote.

La identificacion del lote puede ser cualquier
identificacién asociada con el item, como el
numero de turno o de orden de trabajo.

4. Para guardar el registro, hacer clic en Actualizar.

Tekla PowerFab Go notifica que los items se han actualizado con éxito.
Después de eso, los items actualizados desaparecen de la vista.

Si es necesario, borrar el filtro actual y configurar uno nuevo. Para obtener
mas informacién sobre los filtros, consultar Establecer y borrar filtros
(pagina 29).

Eliminar items de un registro de seguimiento de produccién

Eliminar los items de los registros de seguimiento de producciéon es una accion
permanente y no se puede deshacer. Los Items que se eliminan del registro se
devuelven a la lista de Items por completar.

1. hacer clic en el botén 0 del lado derecho de la estacién deseada.

2. Desplazarse hasta el registro del que se deseen eliminar items.

3. Hacer clicen el botén o del lado derecho del registro.
4. Escribir la cantidad de piezas que se deseen eliminar del registro.

5. Para eliminar permanentemente las piezas del registro, hacer clic en
Confirmar.

Utilice un temporizador para el seguimiento de piezas
Puede utilizar un temporizador para el seguimiento de piezas. Cuando se
utiliza el temporizador, no es necesario registrar o recordar una hora de inicio
para cada ensamble. El temporizador también es util cuando tiene que hacer
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una pausa, ya que puede desconectarse y reanudar el temporizador cuando
vuelva a conectarse.

1.  En Seguimiento de la produccidn, hacer clic en Agregar o Agregar lote.

2022 004: Henderson

Search By Main Mark. Update All: ban-oantope: - (KMot win
Include 1 Pre Not Complered
s [ [
p—
s Lor  APP  weiGHT
coup saTCH
MARK Ty o ary o s 1M i
a
0 a7s U nsiance o: 12 P
0h 00m 00s
—_— i
S
22 e Nt : ’
371 Instance No.: 1-4 J—
0h 00m 00s
. S
a2 4
a EZREN N oo 12 (g I
0h 00m 00s R

2. Parainiciar el tiempo, hacer clic en Iniciar.

Al seleccionar un lote, puede iniciar el tiempo para todo el lote o para
items individuales por separado.

3. Seleccione una de las siguientes opciones:

Oh 09m 36s

PART TIMERS

« Para detener el temporizador, hacer clic en Detener y Finalizar.

Si esta utilizando el temporizador por lotes, seleccione los ensambles
que se fabricaron y, a continuacion, hacer clic en Finalizar. Esto divide
el tiempo equitativamente entre los ensambles.

« Para detener el temporizador, hacer clic en Detener y para continuar
hacer clic en Reanudar.

« Pararestablecer el temporizador, hacer clic en Restablecer.
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5.9 Ver los estados de produccién

Puede ver los estados de produccién de los articulos en el trabajo
seleccionado actualmente. También puede ajustar los detalles que se
muestran en la vista de estado de produccion, para que pueda centrarse en
los detalles del articulo que son relevantes para usted.

1. Enla pagina de inicio, desplazarse hasta el trabajo cuyos estados de los
materiales se deseen ver.

2. Hacer clic en Abrir proyecto.
La vista de informacién del trabajo se abre.
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Inspestion Test Recards Transmittals Requests for Information Change Orders
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Prepared Cut Lists (3) Material Status Production Tracking Production Status

Shipping Status

3. Realizar cualquiera de las siguientes acciones:
+ Enla parte superior de la pagina, tocar Estatus de Produccién.
+ Enlaseccién Estatus de Produccién, hacer clic en Ver.

Se muestran los estados de produccion de los articulos en el trabajo
actual.

De forma predeterminada, la vista del estado de produccién muestra la
secuencia, la marca principal, el estado general de producciony el estado
general de envio de los articulos.

4. Para cambiar los detalles que se muestran, toque 2 enla esquina
superior derecha.

5. Enlaseccion Campos Resumen, seleccione las casillas de verificacion
junto a los detalles que desea mostrar.

Por ejemplo, puede mostrar la ruta de envio de los articulos o el estado
de los articulos en estaciones de produccion individuales. Si los detalles
seleccionados no son aplicables a algunos de los articulos, esos articulos
estaran ocultos.

También puede seleccionar si desea mostrar u ocultar articulos accesorios
sin informacién de seguimiento de piezas o de seguimiento de
embarques. Para mostrar estos items accesorios, desmarque la casilla de
verificacion Excluir accesorios sin seguimiento de piezas/embarques.

6. Hacer clic en Enviar.
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La vista de estado de produccion se actualiza para mostrar los detalles que
selecciond.

También puede hacer clic € en la esquina superior derecha para actualizar la
informacion del estado de produccién que se muestra actualmente.

5.10 Ver categorias y subcategorias de los articulos

Se puede ver las categorias y subcategorias de los articulos en el trabajo en
Tekla PowerFab Go. Las categorias son palabras clave que se pueden usar
para ordenar los articulos. Por ejemplo, las categorias pueden basarse en
tipos de materiales. Las subcategorias se usan para ordenar los articulos
dentro de una categoria.

Tener en cuenta que, para ver las categorias y subcategorias de un trabajo, el
trabajo debe usar categorias y subcategorias.

1. Enla pagina de inicio, desplazarse hasta el trabajo cuyas categorias o
subcategorias se deseen ver.

2. Hacer clic en Abrir proyecto.
La vista de informacién del trabajo se abre.

ASSEUBUES(N0)  ORAWKSS(SAST) LTS CATEGORES() DSPECTONS WSPECTONTESTAECORDS PROPAEDCUTUST(T)  MATEMALSTATUS  PRODUCTIONTRACKNO PRODUCTIONSTATIS  SWPPNG 3

J21-003: PowerFab Building OR

Assemblies (190) Drawings (0/447) Lots (4) Categories (9)

Inspestion Test Recards Transmittals Requests for Informaticn Change Orders
(RF's)

Prepared Cut Lists (3) Material Status Production Tracking Production Status

Shipping Status

NOTA Si el trabajo no tiene varias secuencias aplicadas, todos los
articulos materiales dentro del trabajo se consideran una sola
secuencia. En este caso, las pestafias Categorias y
Subcategorias y las secciones Categorias y Subcategorias no
seran visibles en la vista de informacion del trabajo.

3. Realizar una de las siguientes acciones:
« Enla parte superior de la pagina, tocarCategorias o Subcategorias.

« En el cuadro Categorias o Subcategorias, hacer clic en Ver.
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Se muestran las categorias o subcategorias de los articulos en el trabajo.

La columna Categoria o Subcategoria muestra el nombre de la categoria
o subcategoria. Al hacer clic en el botén en la columna Categoria o
Subcategoria se establece la categoria o subcategoria seleccionada como
un filtro para la informacion del trabajo. Para modificar los filtros,
consultar Establecer y borrar filtros (pagina 29).

La columna Cantidad de piezas principal muestra el nUmero de piezas
principales en la categoria o subcategoria.

La columna Cant. total muestra el nimero total de articulos en la
categoria o subcategoria.

La columna Peso muestra el peso total de los articulos en la categoria o
subcategoria.

4. Para ver solo la informacion del trabajo sobre los articulos materiales en
una categoria o subcategoria, hacer clic en el nombre de la categoria o
subcategoria deseada.

5.11 Ver y modificar informacion de embarque

En Tekla PowerFab Go, se pueden ver las cargas embarcadas y no embarcadas
de un trabajo, agregar cargas, modificar los Items materiales de las cargas,
crear y ver reportes de embarque, cargas de embarques y devolver Iltems
enviados.

1. Enla pagina de inicio, desplazarse hasta el trabajo cuya informacion de
embarque se desee ver y modificar.

2. Hacer clic en Abrir proyecto.
La vista de informacién del trabajo se abre.
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3. Realizar cualquiera de las siguientes acciones:
« Enla parte superior de la pagina, tocar Estatus de embarque.

« En el cuadro de dialogo Estatus de embarque, hacer clic en Ver.
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Se abre la lista de carga mostrando todas las cargas y sus estados.
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Se puede ver la cantidad y el peso de los items que deben embarcarse al
destino, los Items que ya han sido embarcados y los Items que adn no.

4. Para seleccionar los campos que se muestran, hacer clic en n enla
esquina superior derecha.

5. Para filtrar por caracteristicas especificas de una carga, hacer clic en n
en la esquina superior derecha.

Crear una nueva carga

1. Hacer clic en Nueva carga en la esquina superior izquierda de la vista de
la lista de cargas.

Load No. 4 Top text v
From firm Shop v

Destination qr... Jobsite v

Date planned mm,/dd/yyyy (u]

Trailer v

Capacity Ib

Carrier v

Load categl v

Load categ2 v

Load categ3 ¥

Shipped from v p

- E3
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2. Definir los detalles de la carga utilizando los menus desplegables y los
cuadros disponibles.

Los campos disponibles dependen de los Ajustes Seguimiento Carga en
Mantenimiento --> Control de Produccién --> Estandares de la
Empresa.

3. Hacer clic en Aplicar.

La carga se agrega a la lista de cargas sin embarcar. Ahora se pueden agregar
Items materiales a la carga.

Agregar items a una carga

1. Enlalista de cargas, hacer clic en la carga cuyos materiales desea
modificar. Se abre la vista de Carga.

2. Hacer clic en Agregar material.

B At 1 M Axdnid L) WA COLMN 1 £ L

NOTA Solo aparece en la vista el material que se encuentra en la
ubicacion indicada en Desde y asignado al destino de carga como
siguiente destino en la ruta de embarque.
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Load 1
Trailer POWERS3
Capacity 22,000.00lb

Loaded 12,885.06lb/44,708.53lb
(22pes I
Shop

J21-003 Trimble Corvallis

3. Realizar cualquiera de las siguientes acciones:

A Hacer esto

Agregar un item a. Seleccionar un item.

Seleccionar la cantidad de piezas que se
deseen agregar.

Agregar un lote de items | a.  Seleccionar los items que se necesiten
agregar.

b. Seleccionar la cantidad de piezas que se
deseen agregar.

También puede configurar un filtro que solo
muestre los items que se deseen agregar a la
carga.

Para obtener mas informacion sobre los
filtros, consultar Establecer y borrar filtros
(pagina 29).

c. Hacer clicen Agregar lote.

d. Cerrar lavista haciendo clic en

Los items agregados desaparecen de la lista de
Items que se pueden agregar a la carga.

Repetir los pasos para agregar todos los items
necesarios a la carga hasta que el trailer esté en su
capacidad. Se puede ver el peso de los ltems en la
cargay la capacidad del trailer en la parte superior
de la vista de Carga.

Agregar items Los items adicionales pueden ser items diversos
adicionales sin marcas principales, como pernos.

a. Hacer clicen Agregar adicional que se
encuentra en la esquina inferior derecha.

b. Escribir la descripcidn, la cantidad y el peso de
los items adicionales.
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A Hacer esto

c.  Escribir cualquier nota adicional sobre los
items adicionales.

d. Hacer clic en Agregar.

Vea también Agregar inventario a la carga en Tekla PowerFab Go (pagina 102).

Embarcar una carga
Para embarcar una carga, hay que agregarle items de materiales.

1. Enlalista de cargas no embarcadas, desplazarse para encontrar la carga
que se desee embarcar.

2. Hacer clic en Embarcar.
3. Seleccionar la fecha.

Para embarcar, hacer clic en Embarcar.

Ver o imprimir el conocimiento de embarque

1. Desplazarse para encontrar la carga embarcada cuyo conocimiento de
embarque se desee ver.

2. Realizar cualquiera de las siguientes acciones

« Enla lista de cargas, hacer clic en la elipsis (tres puntos) y seleccionar
Remision de Embarque.

« Enla lista de cargas, hacer clic para abrir la carga y hacer clic en
Remision de Embarque.

3. Seleccionar el tipo de la lista.
Marcar o desmarcar las casillas Incluir portada y Incluir notas.
5. Hacer clic en Aplicar.

Se abre una version PDF del reporte de conocimiento embarque en el
navegador. Puede descargarla o imprimirla.

Cargar, descargar o eliminar un ensamble

1. Enlalista de cargas, hacer clic en la carga cuyos materiales desea
modificar. Se abre la vista de Carga.
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2. Para abrir el menu contextual, hacer clic en la elipsis (tres puntos) al final
de la linea y seleccionar la accion adecuada.

« Para cargar, hacer clic en Carga, seleccionar la cantidad y pulsar

wl Load

« Para descargar, hacer clic en Descargar, seleccionar la cantidad y

pulsar '

« Para eliminar un ensamble, hacer clic en Suprimir, seleccionar la

B Remove
cantidad y pulsar

También es posible cambiar varios items a la vez utilizando Lote.

# Load details +

Batch: () None (8) Load () Unload (O) Remove

Cancelar el embarque de una carga

Si se necesita modificar una carga que ya ha sido marcada como embarcada,
se puede cancelar el embarque de la carga.

1. Enlalista de carga, realizar una de las siguientes acciones:

+ Seleccionar la carga cuyo embarque se desee cancelar.

« Hacer clic para abrir la carga cuyo embarque se desee cancelar.
2. Hacer clic en Dejar de embarcar.

Esta opcion esta disponible solo para cargas que se han marcado como
embarcadas.

3. Paracancelar el embarque de la carga, hacer clic en Dejar de embarcar.
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Devolver los items embarcados

Usar el comando Retornar para devolver los items que se han embarcado a
un destino intermedio y luego se agregaran a otra carga. Al devolver los Items,
estos se pueden cargar a otra carga con otros Items ubicados en el taller.

1. Hacer clic para abrir la carga a la que se deseen devolver los items.

2. Desplazarse para encontrar el {tem que se desee devolver o configurar un
filtro que solo muestre los Items deseados.

Para obtener mas informacion sobre la configuracién de los filtros,
consultar Establecer y borrar filtros (pagina 29).

3. Hacer clic en la elipsis (tres puntos) en el extremo derecho de la linea.

Hacer clic en Retornar.

1r :
Ir Status

J+  Return

5. Escribir el nUmero de piezas a devolver.
6. Hacer clic en Retornar.
El nimero seleccionado de piezas ahora se puede agregar a otra carga.

Si se necesita cancelar la devolucion de un item, hacer clicen la elipsis (tres
puntos), hacer clic en Dejar de retornar y escribir la cantidad de piezas cuya
devolucién se desee cancelar.

See also

Planificar y gestionar embarques en el calendario de embarques (pagina 77)

5.12 Ver Transmittals

En la pagina Transmittals, puede verse y filtrarse la lista de transmittals
enviadas relacionadas con un trabajo, y mostrar los detalles de las transmittals
individuales.

1. Enla pagina de inicio, desplazarse hasta el trabajo cuyas transmisiones se
deseen ver.

2. Hacer clic en Abrir proyecto.
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La vista de informacion del trabajo se abre.
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3. Realizar una de las siguientes acciones:
+ Enla parte superior de la pagina, tocarTransmittals.
« En el cuadro de dialogo Transmittals, hacer clic enVer.

Se muestra el nimero total de transmittals, el nimero de transmittals
pendientes y el nUmero de transmittals vencidas en la parte superior de la
pagina Transmittals. A continuacion se enumeran las transmittals
individuales.

4. Para buscar el transmittal que se desee ver, realizar una de las siguientes
acciones:

+ Desplazarse hasta encontrar la transmittal.
+ Establecer un filtro que solo muestre las transmittals deseadas.

Para obtener mas informacion sobre los filtros, consultar Establecery
borrar filtros (pagina 29).

5. Paraver los detalles de una transmittal, hacer clic en © en el lado
derecho de la transmittal.

5.13 Ver solicitudes de informacion

En la pagina Solicitudes de informacioén (RFI), pueden verse y filtrarse las
solicitudes entrantes y salientes, y mostrar los detalles o los archivos adjuntos
de las solicitudes individuales.

1.  Enla pagina de inicio, desplazarse hasta el trabajo cuyas solicitudes de
informacion se deseen ver.

2. Hacer clic en Abrir proyecto.
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La vista de informacion del trabajo se abre.
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3. Realizar una de las siguientes acciones:

« Enla parte superior de la pagina, tocarSolicitudes de Informacién
(RFI).

+ En el cuadro de dialogo Solicitudes de Informacién (RFI), hacer clic
en Ver.

4. Para buscar la solicitud que se desee ver, realizar una de las siguientes
acciones:

+ Desplazarse hasta encontrar la solicitud.
+ Establecer un filtro que solo muestre las solicitudes deseadas.

Para obtener mas informacion sobre los filtros, consultar Establecery
borrar filtros (pagina 29).

Se muestra el numero total de solicitudes entrantes y salientes, el nimero
de solicitudes pendientes y el nUmero de solicitudes vencidas en la parte
superior de la pagina. A continuacion se enumeran las solicitudes
individuales.

5. Paraver los detalles y los archivos adjuntos de una solicitud, hacer clic en

© en el lado derecho de la solicitud.

6. Para abrir un archivo adjunto, hacer clic en el nombre del archivo.

5.14 Ver pedidos de cambio

En la p4gina Ordenes de cambio, puede verse y filtrarse las 6rdenes de
cambio, y mostrar los detalles y archivos adjuntos agregados para las 6rdenes
de cambio individuales.

1.  Enla pagina de inicio, desplazarse hasta el trabajo cuyas 6rdenes de
cambio se deseen ver.

2. Hacer clic en Abrir proyecto.
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La vista de informacion del trabajo se abre.
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3. Realizar una de las siguientes acciones:
« Enla parte superior de la pagina, tocarOrdenes de cambio.
* En el cuadro de didlogo Ordenes de cambio, hacer clic en Ver.

Se muestra el nimero total de 6rdenes de cambio, la cantidad de érdenes
de cambio pendientes y la cantidad de érdenes de cambio vencidos en la
parte superior de la pagina. A continuacion se enumeran las 6rdenes de
cambio individuales.

4. Parabuscar la orden de cambio que se desee ver, realizar una de las
siguientes acciones:

+ Desplazarse hasta encontrar la orden de cambio.
+ Establecer un filtro que solo muestre las érdenes de cambio deseadas.

Para obtener mas informacion sobre los filtros, consultar Establecery
borrar filtros (pagina 29).

5. Paraver los detalles y los archivos adjuntos de una orden de cambio,

. ® .
hacer clic en en el lado derecho de la orden de cambio.
6. Para abrir un archivo adjunto, hacer clic en el nombre del archivo.

5.15 Ver el programa de proyecto de un trabajo
Se puede ver el programa actual de un proyecto en Tekla PowerFab Go.

NOTA Los programas del proyecto solo se pueden modificar en la aplicacion
de escritorio de Tekla PowerFab.

1. Enla pagina de inicio, desplazarse hasta el trabajo cuyos planos se deseen
ver.

2. Hacer clic en Abrir proyecto.
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La vista de informacion del trabajo se abre.
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3. Hagaclicen el icono de menu de archivo E en la esquina superior
izquierda.

4. Programa de proyecto En el menu, seleccione.

(© PROJECT SCHEDULE

El programa del proyecto se abre.

5. Para cambiar la informacién que se ve en el programa del proyecto,
realizar una de las siguientes acciones:

« Para cambiar la escala con la que se ve el programa del proyecto,
seleccionar una opcion en el programa del proyecto y hacer clic en
iMostrar! para actualizar el programa del proyecto.

+ Para contraer o expandir las tareas en el programa del proyecto, en la
seccion Filas, hacer clic en los botones disponibles para contraer o
expandir las filas.

+ Para cambiar las propiedades que se muestran en el programa del
proyecto, en la seccion Columnas, seleccione o desmarque las casillas
de verificacion junto a las propiedades que desee (o no) ver.

5.16 Visualizar la informacion del trabajo con Trimble
Connect para navegador

Es posible utilizar Trimble Connect for Browser con Tekla PowerFab Go para
visualizar los trabajos como modelos IFC e interactuar con los modelos de
varias maneras. Por ejemplo, puede resaltar y codificar con color los articulos
de acuerdo con sus estados de produccion, cédigos de trabajo o secuencias.

Para iniciar Trimble Connect for Browser desde Tekla PowerFab Go:

1. Enla pagina de inicio, desplazarse hasta el trabajo cuyos ensambles se
deseen ver.
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Hacer clic en Abrir proyecto.

La vista de informacion del trabajo se abre.
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uperior derecha del cuadro de didlogo, hacer clic en el

-—
botdn Trimble Connect‘ .

En la pagina Proyectos, haga doble clic en el proyeco Trimble Connect

cuya vista de modelo 3D se desea ver.

hacer clic en el

Resaltar items

1.

Para mostrar los modelos IFC adjuntos, abrir la lista de modelos L y

icono @ junto a cada modelo que se desea mostrar.

con Trimble Connect Organizer

+m

Para abrir el panel lateral del Organizer, hacer clicen *™ Organizer en el

panel lateral de Trimble Connect.

Organizer

Tekla EPM Production -
Tekla EPM Production -
Tekla EFM Production
Tekla EPM Production -
Tekla EPM Estimating -
Tekla EPM Estimating
Tekla EPM Estimating -

Tekla EPM Estimating

Ver y administrar informacion de trabajo de
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Category ot
Sequence v
- Lot Number W
Shape hd
Shape V
Labor Code b
Category W
Grade b
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2. Enel panel lateral del Organizer, amplias las categorias necesarias y
seleccionar las categorias cuyos Items se desea resaltar.

Para seleccionar mas de una categoria a la vez, mantener presionada la
tecla Ctrl al seleccionar categorias.

Por ejemplo, puede seleccionarse el cédigo de trabajo B - Clips
atornillados en ambos extremos y la secuencia 1 para resaltar y acercar
todos los {tems con cédigo de trabajo B que pertenecen a la secuencia de
produccion 1.

Organizer H
Tekla EPM Estimating-Shape v

Tekla EPM Estimating - Labor Code A

, B-Bolted Clips Both Ends

oL ® @i

Tekla EPM Estimating - Category ~ V'
Tekla EPM Production - Category ¢

Tekla EPM Production - Sequence A

1
>

[ B |

Codificacion de color de los items con el Navegador de
contenido de Trimble Connect

1. En el panel lateral Trimble Connect, hacer clicen la "' Tabla de datos.

2. Para configurar qué informacién se muestra en el Navegador de
contenido:

a. Enla parte superior del panel del Navegador de contenido, hacer clic

en el botdn @ Columnas.

b. Sies necesario, eliminar las columnas actuales haciendo clic en
Eliminar todo en el lado derecho de la lista de Columnas visibles.

c. Encontrar una columna que desea mostrar en el panel del Navegador
de contenido desplazandose por la lista Todas las columnas, o
escribiendo una palabra de busqueda en el campo Filtrar columnas.

d. Seleccionar la columna.
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e. Mantener presionado el boton izquierdo del mouse, arrastrar la
columna a la lista Columnas visibles y soltar el botdn izquierdo del
mouse.

Repetir los pasos c al e para todas las columnas que se deseen
mostrar.

Column Picker E3

Column Set | Default

Q X GROUP BY:

All Columns Visible Columns Remove all

EPM Estimating - Shape

o 0 06 0 ©

Tekla EPM Production - Material Status

© © © 006 O 0 0 0 0 0 0 O ©

v OK X Cancel

f.  Para guardar los cambios, hacer clic en Aceptar, en la parte inferior
del cuadro de didlogo Selector de columna.

3. Para establecer como se agrupan los items en el modelo 3D:

a. Seleccionar una columna en el Navegador de contenido y mantener
presionado el botén izquierdo del mouse.

b. Arrastrar la columna al cuadro Agrupar por y soltar el boton
izquierdo del mouse.

El nombre de la columna aparece en el cuadro Agrupar por y los
objetos se clasifican segun el criterio seleccionado. Por defecto, los
grupos y objetos se muestran en orden alfabético.

También puede arrastrar otra columna al cuadro Agrupar por. En
este caso, los objetos se clasifican segun los dos criterios
seleccionados.
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GROUP BY: Tekla EPM Estimating - Category 9

Tekla EPM Estimating - Category
>
» ANCHOR_ROD (344)
» ANGLE (46)
» BEAM (1009)
» BENT PLATE (12)
» COLUMN (162)
% GROUT (44)
% HANGER (15)
» HSS BEAM (41)
» PLATE (24)
» RAIL (107)
Total (7735) -
Si se desea invertir el orden de los objetos, hacer clic en el nombre de
la columna en el cuadro Agrupar por.
4. Para codificar con color los items de la vista 3D, en la parte superior del

. . bl
Navegador de contenido, hacer clicen == Colorear.

Los objetos en todas las filas del Navegador de contenido estan codificados
con color en la vista 3D. El color que se utiliza para cada fila se muestra en el
lado derecho del titulo de la fila.

En la siguiente imagen, se pueden ver los items agrupados y codificados con
color segun la secuencia de produccion.
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EETE i

View content for: All objects

o [ © o

GROUP BY: Tekla EPM Production - Sequence 0
Tekla EPM Production - Sequence Count Tekla EPM Estimating - Shape & Tekla EPM Estimating - Labor Code % Tekla EPM Estimating - Category %
> e 4830
> 1(1059) @ 1059
>269m@ 391
>36mMe 341
> 4(435) o 435
> 5(250) 250
560429 @ 429
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6 Planificar y gestionar
embarques en el calendario de
embarques

Usar el calendario de embarques de Tekla PowerFab Go para planificary
organizar las cargas en todos los trabajos. El calendario de embarques
muestra la cargas en una vista de calendario que le permite ver facilmente
qué esta programado para ser embarcado y cuando.

6.1 Abrir el calendario de embarques

1. En el menu, hacer clic en Tablero.

MY Tekla
EPM Go

B2 Dashboard
B Projects
B General Inspections
(® Time Tracking
&y Inventory
() Logout
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Se abre la vista del tablero

[ L3
Production Shipping
o

b= ua | Calendar = Dan

& Calendar

2. Debajo de Embarque, hacer clicen

El calendario de embarques se abre.
= B¥ Tekla.EPM Go

6.2 Cambiar los ajustes del calendario de embarques

Puede ajustarse la configuracion del calendario para que se adapte a las
necesidades. Pueden cambiarse varios ajustes de vista y fijar las unidades de
medida preferidas.

A Hacer esto
Ver el calendario por afio, mes, + Usar la lista en la esquina superior
semana o dia izquierda de la ventana.

{ September2021 : >

Mon

Cambiar al dia/semana/mes/afio + Desplazarse por las fechas con el
anterior o siguiente selector de fechas.
€ September2021 : >
Fijar las unidades de medida 1. ' n
preferidas Hacer clic en .
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A Hacer esto

2. Seleccionar las unidades de
medida que se desea utilizar.

3. Hacer clic en Aplicar para
guardar los cambios.

Establecer las unidades de medida 1. n
Hacer clic en .

2. Seleccionar las unidades de
medida que se desea utilizar.

3. Hacer clic en Aplicar para
guardar los cambios.

Fijar el primer dia de la semana 1. ' H
Hacer clic en .

2. Seleccionar el dia de inicio de la
semana deseado.

3. Hacer clic en Aplicar para
guardar los cambios.

Filtrar por trabajo, destino o estatus | 1.
Hacer clic en .

2. Seleccionar el item de filtro
deseado en el menu desplegable
y, a continuacion, seleccionar las
casillas correspondientes.

Filter

Category Qv
Job Secondary Group Name
Main/Accessory Pieces G BEND
Drawing Description STUB
Shape

PY COLUMN
Finish
Remark VN

Sub-Category
BAR
Pay Category

Route

Shipping Route

3. Hacer clic en Aplicar para
guardar los cambios.
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6.3 Otorgar permisos al tablero de embarques

Si los usuarios no pueden acceder al calendario de embarques, se debe
asegurar de que se les haya otorgado permiso para acceder a este.

Para cambiar los permisos, hacer lo siguiente en Tekla PowerFab:

1. Ir aArchivo --> Administracion.

2. Seleccionar el usuario cuyos permisos desee cambiar.

3. Hacer clic en Permisos Remotos El cuadro de dialogo Permisos Remotos

se abre.

&l Remote Permissions

| Allow Remote Login Copy Permissions From ‘
P 1 Ce P ent | Inventory/inspection/Time Tracking
Production Control Jobs Select Jobs:
Mone Edit
Selected
e Al
Production Control - Material  Drawings Cut Lists Shipping Status
View Summary View Drawings View Summary View Summary
View Details ale View Details View Loads
View TFS Details Non Process Cut View Un-Shipped Loads
Add Load
Production Status Update Load
Delete Load
Transmittals View Summary Ship
View Summary Select Stations Un-Ship
Al Shipping Ticket
RFls View Material
Viow Simsmary View Details Load
Add Load w/ Insp Fail
Add w/ Insp Fail Load Additional
Change Orders Delete Un-Load
View Summary Retumn
Dashboard Export Un-Retum
Projsct Schadwie Production Tekla PowerFab XML
View Schedule +| Shipping SDS/2 XML
.

4. Marcar la casilla de verificacion Embarque.

5. Paraguardar los cambios, hacer clic en Guardar Permisos Remotos.

6.4 Cambiar c6mo se muestran las cargas

Puede seleccionar visualizar las cargas en el calendario de embarques de Tekla
PowerFab Go por estatus, trailer, transportista, destino o trabajo. Las distintas
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opciones de las vistas estan codificadas por colores para que pueda verse la
situacion de un vistazo.

De forma predeterminada, el calendario muestra el estatus de la carga. Para
cambiar las vistas de carga entre estatus, trailer, transportista, destino y
trabajo, hacer lo siguiente:

. - .
1. Hacer clic en el calendario de embarques.
2. Seleccionar una de las opciones:

+ estatus: (el valor predeterminado) Usar esta opcidn para ver el
progreso en tiempo real y los estados de carga.

+ Trailer: Usar esta opcion para ver si un trailer en particular se ha
reservado dos veces, por ejemplo.

+ Transportista: Si se estd utilizando transportistas de terceros, usar
esta opcidn para ver cudles se estan utilizando para cada carga.

+ Destino: Usar esta opcidn para ver si se tiene cargas de diferentes
trabajos que van al mismo galvanizador, por ejemplo, para combinar
los embarques y reducir los costos.

+ Trabajo: Usar esta opcidn para ver todas las cargas de un trabajo
determinado y asegurarse de cumplir con el programa.

3. Utilizar la casilla de verificacién Leyenda para restringir ain mas las
selecciones en la vista.

Seleccionar Todas para mostrar todas las opciones de la vista o
seleccionar una o mas opciones para mostrar solo informacion especifica:

oo w1 o [ s

6.5 Ver detalles de la carga

Puede abrirse cualquier carga en la vista de calendario para ver mas detalles,
como los ensambles individuales asignados a la carga y donde se encuentra
exactamente cada ensamble dentro del flujo de trabajo de fabricacion.

1. Hacer clicen el nombre de la carga en el calendario de embarques para
expandir el item.
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Se muestran mas detalles, como el destino de la carga, el trailer y el
transportista que se estan utilizando.

#106P [J2030 - Rail Stati... 3

Job J2030
Rail Station Redevelopment

Trailer POWERD3

Carrier AGA International Transport
From  Shop

To Taylor Protective Coatings UK

Weight 9,651.281b/19,672.97Ib
49%

2. Hacer clic en la elipsis (tres puntos) junto al nombre de la cargay
seleccionar Detalles de carga para mostrar todos los ensambles
individuales asignados a la carga.

Load #106P [J2030 - Rail Station Redevelopment] X

Load  106P Job  #J2030 - Rail Station
Trailer POWER03 Redevelopment
Date Jun 03, 2020

Carrier  AGA International Transport

Capacity 22,046.231b Group 2020
Infrastructure
Loaded 6,107.87Ib/19,672.97Ib

From: Shop To: Taylor Protective Coatings UK n

Unit 7/8 Curran Buildings
Curran Road

Cardiff Glamorgan CF10 SNE
Phone: 02920 371 959
info@tpc.wales

~ Main Mark Piece Mark Sequence Lot No. Quantity Shape Grade Dimensions Finish b
[:] B2000 M2008 1 106 1 SHS $355J2H 200x200x8 P90 -
(] RB2000 RB2000 1 106 2 co - ROOF BEAM 1P90 I
[1] RB2001 M2022 1 106 1 TEE §355J2 254 x 343 x 63 1P90 N
(] RB2002 RB2002 1 106 1 co - ROOF BEAM 1PS0 I
[:] RB2004 M2044 1 106 2 TEE 8355J2 254 x 343 x 63 1P90 1r

3. Para definir qué conjuntos se muestran, tocar la flecha pequefia junto a la
lista de la izquierda.
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Aparece una lista:

= Main Mark

@ Loaded

In progress
© Not loaded

Por ejemplo, para incluir solo los ensambles que aun deben cargarse,
desmarque la casilla de verificacion Cargado. Solo se mostraran los
ensambles con el estatus Con Avances o Sin cargar.

4. Para ver exactamente dénde se encuentra cada ensamble dentro del flujo

Ir
de trabajo de fabricacion, hacer clic en

Por ejemplo, vemos que este ensamble auin no se ha inspeccionado ni
pintado por completo:

15003 F15003 2 15 7 UB
Status
Inventory
& TFS[7/7]
Production
& cut[7/7] & Fabrication [7/7] Inspected [6/7] Painted [4/7]

Site (Not Started)
© Erected [0/7]

g -

5. Para personalizar esta pagina, hacer clic en
de campo.

y luego pulsar Ajustes

a. Seleccionary desmarcar las casillas de verificacion para definir qué
columnas de datos se desea ver.
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Field settings

Material
Drawing No. Shape
Accessory piece tracking Shipping Route
Category Route

Finish Length

b. Sise desea, también puede cambiarse el orden en el que deben
aparecer las columnas.

c. Hacer clic en Aplicar para guardar los cambios.

6.6 Crear y administrar cargas

Es posible administrar cargas directamente en el calendario de embarques en
Tekla PowerFab Go. Cuando los ensambles estén completos y cargados,
también pueden crearse remisiones y marcar las cargas como enviadas.

Crear una nueva carga
Es posible crear una nueva carga directamente en el calendario de embarques
en Tekla PowerFab Go.

1. Abrir el calendario de embarques.

Ver Planificar y gestionar embarques en el calendario de embarques
(pagina 77).

2. Para abrir el menu contextual, hacer clic en la elipsis (tres puntos) junto al
nombre de la carga y seleccionar Detalles de carga.
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Se abre la vista de Editar carga.

Edit koad: #1 [J21-003 - PewesFab Building OR]

[P

3. Seleccionar el nimero de trabajo en # de trabajo.
Load No. 4 Top text v
From firm Shop v
Destination gr._. Jobsite v
Date planned mm/dd/yyyy (w]
Trailer v
Capacity I
Carrier v
Load categl v
Load categ2 v
Load categ3 v
Shipped from L 4 p
=
4. Definir los detalles de la carga utilizando los menus desplegables y los
cuadros disponibles.
Los campos disponibles dependen de los Ajustes Seguimiento Carga en
Mantenimiento --> Control de Produccion --> Estandares de la
Empresa.
5. Para guardar los cambios, hacer clic en Agregar Carga.
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Modificar cargas existentes
1. Abrir el calendario de embarques.

Ver Planificar y gestionar embarques en el calendario de embarques
(pagina 77).

2. Para abrir el menu contextual, hacer clic en la elipsis (tres puntos) junto al
nombre de la carga y seleccionar Detalles de carga.

Se abre la vista de Editar carga.

Edit load: #1 [J21:003 - PowesFab Bullding OR]

® o 0o 0 0 o 3

3. Irala pestafia Detalles de carga.

4. Realizar los cambios necesarios y hacer clic en Actualizar.

5. Cerrar la vista de Editar carga haciendo clic en

Cargar, descargar o eliminar un ensamble
1. Abrir el calendario de embarques.

Ver Planificar y gestionar embarques en el calendario de embarques
(pagina 77).

2. Para abrir el menu contextual, hacer clic en la elipsis (tres puntos) junto al
nombre de la carga y seleccionar Detalles de carga.
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Se abre la vista de Editar carga.

Edit koad: #1 [J21-003 - PewesFab Building OR]

*« ® 0o 0 0 o

3. Irala pestafia Material,
Se abre la vista de Editar carga.

4. Para abrir el menu contextual, hacer clic en la elipsis (tres puntos) al final
de la linea y seleccionar la accion adecuada.

« Para cargar, hacer clic en Carga, seleccionar la cantidad y pulsar

ull Load

+ Para descargar, hacer clic en Descargar, seleccionar la cantidad y

pulsar )

« Para eliminar un ensamble, hacer clic en Suprimir, seleccionar la

B Remove
cantidad y pulsar

También es posible cambiar varios items a la vez utilizando Lote.

# Load details +

Batch: () None (&) Load () Unload () Remove

5. Cerrar la vista de Editar carga haciendo clic en

Crear una remisién de embarque
1. Abrir el calendario de embarques.

Ver Planificar y gestionar embarques en el calendario de embarques
(pagina 77).
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2. Paraabrir el menu contextual, hacer clic en la elipsis (tres puntos) junto al
nombre de la carga y seleccionar Remisidon de Embarque.

El cuadro de didlogo Remisiéon de Embarque se abre.

Bill of Lading X

Type Shipping Ticket - Delivery Copy $ Include cover sheet

Default

Shipping Ticket - Delivery Copy
Shipping Ticket - Delivery Copy w/ Category, Sub-Category
Shipping Ticket - Delivery Copy with Weights
Shipping Ticket - Customer Copy

Shipping Ticket - Customer Copy with Weights
Shipping Ticket - Carrier Copy with Weights
Shipping Ticket - File Copy with Weights
Shipping Ticket with Weights

Pay Category

Pay Category Summary

3. Seleccionar el tipo de la lista.
4. Marcar o desmarcar las casillas Incluir portada y Incluir notas.
5. Hacer clic en Crear Reporte.

Embarcar y anular embarque de cargas
1. Abrir el calendario de embarques.

Ver Planificar y gestionar embarques en el calendario de embarques
(pagina 77).

2. Para abrir el menu contextual, hacer clic en la elipsis (tres puntos) junto al
nombre de la carga y seleccionar Embarcar.

Es posible editar la fecha de embarque.
3. Hacer clic en Embarcar carga.
La carga se vuelve verde automaticamente en la vista de calendario.

Es posible anular el embarque de una carga embarcada abriendo el menu
contextual y seleccionando Anular embarque.

Eliminar una carga
1. Abrir el calendario de embarques.

Ver Planificar y gestionar embarques en el calendario de embarques
(pagina 77).

2. Para abrir el menu contextual, hacer clic en la elipsis (tres puntos) junto al
nombre de la carga y seleccionar Eliminar.
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3. Paraeliminar permanentemente la carga, hacer clic en Eliminar carga.

6.7 Programar, reprogramar y anular la programacion de

cargas

Puede usar la fecha de embarque planificada en las propiedades de carga o
puede agregar cargas no planificadas directamente en el calendario de

embarques.

A Hacer esto
Programar cargas en las propiedades Abrir Tekla PowerFab.
de carga

En el cuadro de dialogo
Propiedades carga, hacer clic en
Fecha de embarque planificada
e ingresar una fecha.

Planned Ship Date
ozioar021 |G

Hacer clic en Guardar para
guardar los cambios.

La carga se agregara
automaticamente al calendario
de embarques en Tekla PowerFab
Go en la fecha especificada.

Programar cargas en el calendario de
embarques

Hacer clic en H

Aparece un panel lateral que
muestra todas las cargas no
embarcadas que aun no se han
programado.

Silo desea, puede hacerse clic en
los botones Destinos y Trabajos
para filtrar las cargas no
planificadas por destino y
trabajo.

Hacer clic en la elipsis (tres
puntos) junto al nombre de Ia
carga.

Hacer clic en Programa.
Ingresar la fecha requerida.

Hacer clic en Aplicar para
guardar los cambios.
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A

Hacer esto

Programar cargas arrastrando

Hacer clicen H para activar la
herramienta de arrastrar y soltar.

2. Arrastrar la carga al dia
requerido.

= #3[J210.

La Fecha de embarque
planificada se actualiza
automaticamente en las
propiedades de carga en Tekla
PowerFab.

Tener en cuenta que el accionar de la
herramienta de arrastrar y soltar
depende de su dispositivo. Las cargas
ya marcadas y embarcadas no estan
disponibles para la funcién de
arrastrar y soltar.

Reprogramar cargas

1. Hacer clic en la elipsis (tres
puntos) junto al nombre de Ia
carga.

Hacer clic en Reprogramar.
3. Seleccionar la nueva fecha.

Hacer clic en Aplicar para
guardar los cambios.

Como alternativa, puede
simplemente arrastrar la carga al dia
requerido.
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1. Hacer clic en la elipsis (tres
puntos) junto al nombre de la
carga.
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A Hacer esto

2. Hacer clic en Anular
programacion.

La carga vuelve a la lista de
cargas no planificadas.

6.8 Ver el destino en Google Maps

Cuando la carga esté lista para ser embarcada, se puede planificar la mejor
ruta viendo el destino de embarque en Google Maps.

1. Hacer clic en la elipsis (tres puntos) junto al nombre de la carga 'y
seleccionar Detalles de carga para abrir una vista que muestre todos los
ensambles individuales asignados a la carga.

2. Hacerclicen n para mostrar el destino en el mapa.

6.9 Exportar listas de carga

Pueden exportarse listas de carga desde Tekla PowerFab Go y descargarlas al
dispositivo en el formato .x1sx, .ods 0 .csv.

1. Hacer clic en la elipsis (tres puntos) junto al nombre de la carga 'y
seleccionar Detalles de carga para abrir una vista que muestre todos los
ensambles individuales asignados a la carga.

5~

2. Hacerclicen

3. Hacer clic en una de las opciones exportacion.
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Export

Microsoft Excel (.xIsx)
Open/Libre Office (.ods)
CSV (.csv)

=, Field settings

El archivo se descarga a su dispositivo en el formato seleccionado.
4. Guardar el archivo.
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7 Agregar registros de
seguimiento de tiempo

En Tekla PowerFab Go, se puede agregar tiempo de mano de obra a varios
trabajos de control de produccién. Las horas de mano de obra regulares que
se agregan se muestran tanto en el programa de produccion como en el

programa de proyecto.

1. Haga clic en el icono de menu de archivo E en la esquina superior

izquierda.

2. Enelmend, seleccioneSeguimiento del tiempo.

Select Job:

Samplel - Sample job 1

[ select

Employee:; Station:

admin - Administrator Sample - Cut/Saw

Sequence: Lot #:

1 -
START:  02/20/2019 07 .54+ AM~ END:  02/20/2019 08 .54 AM~
Regular: oT: oT2: Deduction:

1 0 0 0

Ahora se pueden agregar registros de seguimiento de tiempo.

Agregar registros de seguimiento de tiempo
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7.1 Agregar registros de seguimiento de tiempo

1. Hacer clic en la lista Seleccionar trabajo: para seleccionar el trabajo para
el que desee agregar tiempo de mano de obra.

Se muestra una seccion para agregar el registro de seguimiento de
tiempo.

Los campos disponibles se configuran en los ajustes de seguimiento de
tiempo en la aplicacién de escritorio de Tekla PowerFab.

2. Hacer clic en los campos disponibles para seleccionar o escribir el
empleado, la estacion y otra informacion necesaria.

3. Realizar una de las siguientes acciones:

+ Para agregar un registro de seguimiento de tiempo solo por fecha,
seleccione la casilla de verificacién Solo entrada de fecha.

« Para agregar un registro de seguimiento de tiempo por fecha y hora,
desmarque la casilla de verificacion Solo entrada de fecha.

4. Establecer las horas de inicio y finalizacion en los campos de fecha y hora
y en los botones de flecha para cambiar los valores.

Los ajustes de seguimiento de tiempo establecidos en la aplicacion de
escritorio de Tekla PowerFab determinan si se pueden superponer o no
varios registros de seguimiento de tiempo del mismo usuario.

Las horas de mano de obra regulares se calculan automaticamente en
funcion de las horas de inicio y finalizacion.

5. Sies necesario, modificar las horas regulares, las horas extra, las horas
extra dobles y las deducciones en los campos disponibles.

El campo Deduccién es para el tiempo usado en actividades no
remuneradas, como el almuerzo. Este tiempo no se registrara frente al
proyecto, la tarea, la estacion, la secuencia o el lote.

6. Sise desea agregar mas de un registro de seguimiento de tiempo a la vez,
realizar una de las siguientes acciones:

A Hacer esto
Agregar mas registros de|+ Hacer clic en el boton + en la parte inferior del
seguimiento de tiempo registro de seguimiento de tiempo actual.
para el trabajo actual
Agregar registros de a. Hacer clicen el botén Agregar otro trabajo.

seguimiento de tiempo b

para otro trabajo En la lista Seleccionar trabajo: , hacer clic el

trabajo al que se desee agregar un registro de
seguimiento de tiempo.

Aparece un nuevo registro de seguimiento de tiempo debajo del actual.

Repetir los pasos 2 la 5 para todos los registros de seguimiento de tiempo
que se deseen agregar.
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7. Paraenviar los registros de seguimiento de tiempo, realizar una de las
siguientes acciones:

A Hacer esto
Enviar un registro * Hacer clic en Enviar, en la parte inferior del
registro de seguimiento de tiempo.
Enviar multiples a. Seleccione la casilla de verificacion
registros Seleccionar en la esquina superior izquierda
de los registros de seguimiento de tiempo
deseados.

b. Hacer clic en Enviar seleccionado debajo de
todos los registros de seguimiento de tiempo.

Enviar todos los * Hacer clic en Enviar todo debajo de todos los
registros registros de seguimiento de tiempo.

Los registros de seguimiento de tiempo se agregan para los trabajos
seleccionados.

Se pueden ver los registros de seguimiento de tiempo agregados en el cuadro
de dialogo Detalle del Seguimiento de Tiempo, en la aplicacién de escritorio
de Tekla PowerFab.

7.2 Eliminar registros de seguimiento de tiempo

Se puede eliminar cualquier registro de seguimiento de tiempo que aun no se
haya enviado.

+ Hacer clic en el boton - en la parte inferior del registro de seguimiento de
tiempo.

El registro se elimina.
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8 Ver y administrar materiales de
Inventario

En Tekla PowerFab Go, se pueden ver los items materiales en el inventario.
También se puede recibir ltems materiales o mover Items materiales a otras
ubicaciones de inventario.

1. Haga clic en el icono de menu de archivo E en la esquina superior
izquierda.

2. En el meny, seleccione Inventario.

3. Segun los ltems materiales que se deseen ver, seleccionar una de las
siguientes opciones:

+ Solo Recibido/Disponible: muestra los items materiales en existencia.

+ Solo en pedido (recepcién): muestra y permite recibir items
materiales en una orden de compra.

+ Tanto disponible como en pedido: muestra todos los items
materiales en una orden de compra y en existencia.

4. Hacer clic en la flecha del lado derecho de la lista Vista inicial y
seleccionar la propiedad segun la cual se deben clasificar los Items
materiales.

Tener en cuenta que la seleccién de una propiedad de alto nivel para la
vista inicial hace que sea mas rapido y facil filtrar los Items del inventario
que se muestran.

5. Hacer clic en Ver inventario.

Ver y administrar materiales de inventario 96



Se muestran los items materiales.

4 Shape P Grade & Dimensions [ PL Thick/Size B4 Length 0O Job#
¥ Supplier B Po# OB/L# [ Country of Origin [ Heat # [ Heat Serial #
[ Location [J Secondary Location [ Delivery Date [J Remarks [ On Order [J Reference #
0O Pant #
2 s R
IN STOCK / AVAILABLE ON ORDER
SHAPE GRADE DIMENSIONS LENGTH SUPPLIER PO NO.

ary. TOTAL WEIGHT  QTY. TOTAL WEIGHT

FabSuite -

ABH SSIoxS 5 cupplier 0000000002 3 90 o# 0
ALBR  -- ?11;?!’:5? 1-10 F;E;;Ilii: 0000000002 1 1-10 0# 21 386 0# RECEIVE
\LBR 7115':?1’;2 38 Fsab’p?;]ii: 0000000001 1 3-8 o# 320 11734 0% RECEIVE
ALBR 2 Jéizz 40 FS"E’E:I'E " 0000000002 3  12-0 0# 0
ar - Z\0%% 6o ST ooocoooo02 3 10 or 0

6. Para definir qué propiedades de los items materiales se muestran,
seleccione las casillas de verificacion correspondientes en la parte
superior de la pagina.

Por ejemplo, si desea ver el nUmero de trabajo y el niUmero de remision
de embarque, seleccione las casillas de verificacion # de trabajo y # de
conocimiento de embarque.

Los items sin un nimero de trabajo estan en existencia abierta.
Se pueden seleccionar hasta nueve casillas de verificaciéon a la vez.

7. Para actualizar las propiedades del item material que se muestran, hacer
clicen Ver.

Ver también
Mueva items de inventario en Tekla PowerFab Go (pagina 97)
Salida de existencia (SDE) de Tekla PowerFab Go (pagina 100)

Recibir articulos de inventario (pagina 103)

8.1 Mueva items de inventario en Tekla PowerFab Go

Puede mover items de inventario de una ubicacion a otra, ya sea uno por uno
o en lotes. Puede personalizar la vista para que se puedan ver columnas
especificas en su orden de preferencia.
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Mueva items individuales

% Shape 4 Grade & Dimensions O PL Thick/Size B4 Length O Job #

¥ Supplier El PO# O B/L# O Country of Origin [ Heat # [J Heat Serial #
O Location [J secondary Location  [J Delivery Date [J Remarks [ On Order [ Reference #
O Part #

E + FOR MOVING + FOR RECEIVING

IN STOCK / AVAILABLE ON ORDER
SHAPE GRADE DIMENSIONS LENGTH SUPPLIER PO NO.
aTy. TOTAL WEIGHT  QTY. TOTAL WEIGHT
AR 33/16x3 . FabSuite - .
ABH /16 3-0 Supplier 0000000002 3 9-0 o# 0
e 21/8x2 5 FabSuite - 3 % 0 -
ALBR 15/16 1-10 Supplier 0000000002 1 1-10 o# 2 386 0# RECEIVE
= 21/8x2 i FabSuite - X ” e 2
ALBR 15/16 3-8 Supplier 0000000001 1 3-8 o# 320 11734 o# RECEIVE
i 21/8x2 ) FabSuite - ;
ALBR - 4 -
ALBR 15/16 4'-0 Supplier 0000000002 3 12-0 o# 0
‘1RO == 21/8x2 . FabSuite - . "
ALBR 15/16 6-0 Supplier 0000000002 3 18-0 o# 0

1. Enlavista de inventario, hacer clic en el botbn Para mover.

La vista de inventario se actualiza para que se puedan mover los articulos
materiales.

2. Desplazarse hasta el articulo material que se desea mover y hacer clic en
el botén Mover.

Tener en cuenta que no se puede mover ningun articulo que no esté en
existencia.

3. Escribir la cantidad de piezas que se deseen mover.

Toque las flechas en el lado derecho de las listas Nueva ubicaciéon y
Nueva ubicacién secundaria, y seleccione las ubicaciones de inventario
deseadas.

Hacer clic en el botdn Mover.
Hacer clic en el botdn Confirmar.

Repetir los pasos 2 al 6 para todos los articulos que se deseen mover a
nuevas ubicaciones de inventario.

7. Unavez que se esté listo, hacer clic en el botén Restaurar para
restablecer la vista de inventario.

Mueva items en lotes

En Tekla PowerFab Go, puede mover el inventario en lotes. Esto ayuda a
mantener la precision de los registros de inventario.
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Haga clic en el icono de menu de archivo E en la esquina superior
izquierda.

En el menu, seleccionar Inventario.

Seleccione la pestafia Mover.

MY Tekla.EPM Go | o

~l

&% jnventory Y H TFS Receive @& £

Shape Grade i i i Heat No. In Stock

10
BY F1554-GR.36 24K 30-01/16 Saw1 Tekla EPM - Supplier 0000000008 XYZ

300 0 5/8"
0.00lb

2

c A36 4x54 17-0 s2
w0
183.60lb
1 (S}
(& A36 5x6.7 5'-0 S2
50
33.50lb
1
c A36 5x9 15-23/8
15'23/8
136.78lb
1
c A36 6x8.2 4-85/16 FabSuite - Supplier 0000000002 3456
485716
38480
€ Prev SMovel W 1-100 Next >

Para definir filtros, haga clic en el icono de filtro y configure los filtros.

Seleccione las lineas de items que desea mover.

Seleccionar Mover.
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= MY Tekla.EPM Go

Quantity: 5

Location

HILL

Sec. Location

Sec. Location

Seleccione la ubicacion a la que desea mover los items.
Seleccionar Mover.
Los items se mueven a la ubicacion que selecciono.

8.2 Salida de existencia (SDE) de Tekla PowerFab Go

Ahora puede consumir items de inventario, como pernos, directamente desde
Tekla PowerFab Go sin una lista de corte. Puede actualizar la existencia en
tiempo real, lo que significa un inventario mas preciso.

Tome un Unico item de la existencia

1. Haga clic en el icono de menu de archivo E en la esquina superior
izquierda.

En el menu, seleccionar Inventario.
Seleccione SDE Se abre el menu Filtrar.
Establezca los filtros.

ik W

Para tomar un solo item de la existencia, seleccione el item de linea
deseado.

Defina Secuencia, # Lote, Categoria y Subcategoria como desee.

Si no desea tomar toda la existencia disponible, seleccione la cantidad (5)
en la esquina superior derecha del cuadro de dialogo.
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MY Tekla.EPM Go R

.
A% jnventory Y i Move TFS Receive & £

Job No. Shape Grade  Dimensions Location  Sec.location  Supplier PO# Heat No. In Stock

PDC-19-006 HS A325 3/4x0'-13/4 Tekla EPM - Supplier 0000000008 XYZ I u
00

23.731b

TFS

RTS

PDC-19-006 ov PDC-19-006 % ov
1 ov 3 ov Length 0 0 "0 /16
= ]
Category v Sub-Category v Location v Sec. Location . 4
557
PDC-19-006 HS A325 3/4x0'-2 ABC Tekla EPM - Supplier 0000000008 XYZ
00
217.231b
534
PDC-19-006 HS A325 3/4x0-21/4 ABC Tekla EPM - Supplier 0000000008 XYz

00

ss@ W
(1) Secuencia
(2) # Lote
(3) Categoria
(4) Subcategoria
(5) Cantidad
(6) SDE
8. Seleccione SDE (6) y SDE.

Se toma la cantidad de items que definio de la existencia.

Tome varios items de la existencia

1. Haga clic en el icono de menu de archivo E en la esquina superior
izquierda.

En el menU, seleccionar Inventario.
Seleccione SDE Se abre el menu Filtrar.
Establezca los filtros.

ik N

Para tomar varios items de la existencia, seleccione el item de linea
deseado.

6. Sino desea tomar todas las existencias disponibles, seleccione la cantidad
deseada para cada item de linea.

7. Seleccionar SDE. (6).
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TFS

Quantity: 1 [# Batch edit

8. Afin de definir la misma informacién para todo el lote, seleccione Editar
lote.

Tenga en cuenta que también puede definir la informacién linea por linea
cuando selecciona los items de linea.

9. Seleccionar SDE.

Se toma la cantidad de items que defini6 de la existencia.

8.3 Agregar inventario a la carga en Tekla PowerFab Go

Es posible agregar items a una carga directamente desde el inventario en
Tekla PowerFab Go.

1. Para agregar inventario a una carga, hacer cualquiera de lo siguiente:
+ Agregar desde Inventario.
a. Abrir Inventario.

b. Hacer clicen Carga.

.
A% |nventory W iI= Move TFS Load Receive

JobNo. Shape Grade Dimensions Length  Location PO # Heat No.

BOLT 88XOX 20x45 Kloeckner Metals UK P0-000057

J2105 [ 4 #2 v Sequence v Lot No. v Category v Sub-Category w

BOLT 8.8X0X 20x50 Kloeckner Metals UK PO-000057

J2105 ov Load No. v Sequence v Lot No. v Category v Sub-Category w
16
J2105 BOLT 8.8X0X 20x 55 Stores Bolts Kloeckner Metals UK P0-000057
omm
2.87kg
18
J2105 BOLT 8.8X0X 20x 60 Stores Bolts Kloeckner Metals UK P0-000057
omm
3.23kg
€ Prev BloadE] W 1-4 Next >
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c. Seleccionar una linea o lineas de inventario para cargar.

La lista Namero de carga muestra todas las cargas con anulacion
de embarque para el trabajo.

d. Seleccionar el nUmero de carga.
e. Hacerclicen Carga.

El inventario se asigna a la carga y se toma inmediatamente del
stock.

+ Agregar desde calendario de embarques.

a. En el calendario de embarques, seleccionar una carga y hacer clic

en el icono de la elipsis (H) para mostrar el menu.
b. Seleccionar Detalles de la carga.

El cuadro de dialogo Edicién carga se abre.
c. Hacer clic en + Inventario.

Es posible ver el inventario liberado y el inventario reservado para
el trabajo seleccionado que no esta combinado.

d. Seleccionar una linea o lineas de inventario para cargar.
Modificar la cantidad de items segun sea necesario.

e. Hacerclicen Carga.
El inventario se asigna a la carga y se toma del stock.

f.  Cerrar Inventario.
Es posible ver los items en la seccion Adicional de la pestafia
Material.

NOTA Si se elimina inventario de la carga, se solicitara la confirmacién de si
se desea realizar una salida de existencia inversa.

See also
Ver y administrar materiales de inventario (pagina 96)

Planificar y gestionar embarques en el calendario de embarques (pagina 77)

8.4 Recibir articulos de inventario
En Tekla PowerFab Go, puede recibir items uno por uno o en lotes.
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Reciba items individuales

1. Haga clic en el icono de menu de archivo E en la esquina superior
izquierda.

En el mend, seleccionar Inventario.

Haga clic en el boton Para recibir.

¥l Shape ¥ Grade ¥ Dimensions [ PL Thick/Size F4 Length O Job #
¥l Supplier E Po# O Br# O Country of Origin O Heat# O Heat Serial #
O Location [J secondary Location [ Delivery Date [J Remarks [ on Order [J Reference #
O Part #
m + FOR MOVING + FOR RECEIVING
IN STOCK / AVAILABLE ON ORDER
SHAPE GRADE DIMENSIONS LENGTH SUPPLIER PO NO.

QTy. TOTAL  WEIGHT  QTY. TOTAL WEIGHT

ABH 3 33".]166" 3 39 Fgﬁ’sg';lfr' 0000000002 3 9.0 o# 0
ALBR  -- 2 115':?,2? 1-10 th’;t'lii:}r' 0000000002 1 1410 o# 21 386 o# RECEIVE
\LBR 2 115':?1’;? 38 Fsasp?;]ii:\r 0000000001 1 3-8 o# 320 11734 0# RECEIVE
ALBR - z 11;_;?;22 4-0 F;Epsgl'fc"r' 0000000002 3 120 o# 0

ALBR  -- 2115'?,22 6-0 FSE’S;"'EF' 0000000002 3 18-0 o 0

La vista de inventario se actualiza para que se puedan recibir los articulos
materiales.

4. Desplazarse hasta el articulo material que se desea recibir y hacer clic en
el boton Recibir.

Escribir la cantidad de articulos que se reciben.

6. Segun sus necesidades, escriba el nUmero de conocimiento de embarque
y el nUmero de colada.

7. Toque las flechas en el lado derecho de las listas Nueva ubicacion,
Nueva ubicaciéon secundaria y Pais de origen, y seleccione las opciones
deseadas.

8. Hacer clic en Recibir.
9. Hacer clic en Confirmar.

Repetir los pasos 2 al 7 para recibir todos los articulos materiales
necesarios.

10. Una vez que se esté listo, hacer clic en Restaurar para restablecer la vista
de inventario.
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Reciba items en lotes

Puede recibir varios items a la vez en Tekla PowerFab Go. Esto ayuda a
mantener la precision de los registros de inventario.

1. Haga clic en el icono de menu de archivo E en la esquina superior
izquierda.

En el menu, seleccionar Inventario.

3. Seleccione la pestafia Recibir.

MY Tekla.EPM Go

¥ jnventory Y = Receive

Shape Grade

BRACK 2 x 2 Bracket Tekla EPM - Supplier 0000000012
(Ul
0000
48
BY F1554-GR.36 3/4" 1-6 FabSuite - Supplier 0000000004
72'0°
000lb
1 Ic}
BY F1554-GR.36 Motor 0-0 Tekla EPM - Supplier 0000000110
00"
000lb
19
= A36 3x35 20-0 Infra Metals 0000000114
380'0°
1,330.00lb
4
c A36 12 x 20.7 0-115/16 Infra Metals 0000000113
3914
78.06lb
€ Prev S Receive[ W 1-100 Next >

4. Para definir filtros, haga clic en el icono de filtro y configure los filtros, por
ejemplo, # OC.

Seleccione los items de linea que desee recibir.
Seleccionar Recibir.

Para editar la informacién de todos los items, seleccione Editar por lotes.
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Quantity: 7 @ Batch edit

Cancel Receive

8. Seleccionar Recibir.
Se reciben los items.
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9 Ver y modificar registros de
pruebas de inspeccion
generales.

Todos los tipos de pruebas de inspeccién, excepto los tipos de pruebas de
Ensamble, Parte y Carga se consideran pruebas de inspeccion general. Los
tipos de pruebas generales disponibles se establecen en la aplicacion de
escritorio de Tekla PowerFab. Se pueden ver los registros de inspeccién de los
tipos de pruebas generales en Tekla PowerFab Go al seleccionar la opcién
Inspecciones generales. También se pueden agregar, modificar y eliminar
registros de pruebas de inspeccién generales.

1. Haga clic en el icono de menu de archivo E en la esquina superior
izquierda.

En el menu, seleccionelnspecciones generales.

Hacer clic en las listas disponibles para seleccionar el tipo de prueba, la
categoria de pruebay la prueba que se desee ejecutar.

Los tipos de prueba, las categorias y los nombres de prueba se crean en la
aplicacién de escritorio de Tekla PowerFab.

4. Hacer clicen Proceder.
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Se muestran los registros de prueba de inspeccién existentes que coincidan
con el tipo de prueba, la categoria y el nombre de la prueba.

Test Type: General
Test Category: General test
Test:
General test
[ sonreooemas | e
REC # TEST TITLE TEST DATE/TIME INSPECTOR LOCATION STATUS
15 General test 2019-02-11 14:54:00 N.N. A Passed
16 General test 2019-02-19 08:56:00 N.N. A Warning

Si se desea mostrar mas informacion sobre los valores de campo dentro de los
registros, hacer clic en Mostrar detalles de campo. Se pueden ocultar los
valores de campo haciendo clic en Ocultar detalles de campo.

9.1 Agregar un registro de prueba de inspeccidén
1. Hacer clic en Nuevo.
2. Realizar una de las siguientes acciones:

+ Haga clic en las listas para seleccionar la ubicacion de inspeccion y el
inspector. Luego, defina las horas de prueba y agregue cualquier otra
informacion en los campos disponibles.

« Para usar las propiedades del ultimo registro, haga clic en Copiar de la
prueba anterior.

3. Para adjuntar un archivo al registro, hacer lo siguiente:
a. Haga clic Agregar archivo.
b. Buscar el archivo que se desee adjuntar y seleccionarlo.
c. Hacer clic en Abrir.
d. Escribir una descripcién para el archivo.
Para agregar mas archivos, repetir los pasos a al d.

4. Unavez que se esté listo para enviar el registro, hacer clic en Enviar
ahora.
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5. Hacer clic en Confirmar.

El registro de prueba de inspeccion se agrega a la lista de registros de prueba
visibles.

9.2 Agregar un registro de prueba de seguimiento

Agregar de un registro de prueba de seguimiento permite cambiar el estado
de la prueba para que no se pase sin perder el registro de prueba fallido
original.

1. Enlacolumna # de registro, hacer clic en el registro de prueba de
inspeccién al que se desee agregar un registro de prueba de seguimiento.

2. Enla parte inferior de la vista de registro de prueba de inspeccién, hacer
clic en Ejecutar prueba de seguimiento.

3. Realizar una de las siguientes acciones:

+ Haga clic en las listas para seleccionar la ubicacion de inspecciony el
inspector. Luego, defina las horas de prueba y agregue cualquier otra
informacion en los campos disponibles.

« Para usar las propiedades del Ultimo registro, haga clic en Copiar de la
prueba anterior.

4. Para adjuntar un archivo al registro, hacer lo siguiente:

a. Haga clic Agregar archivo.

b. Buscar el archivo que se desee adjuntar y seleccionarlo.

c. Hacer clic en Abrir.

d. Escribir una descripcién para el archivo.

Para agregar mas archivos, repetir los pasos a al d.
5. Unavez que se esté listo para enviar el registro, hacer clic en Enviar.
6. Hacer clic en Confirmar.

El registro de prueba de seguimiento se agrega a la lista de registros de
prueba visibles.

Una vez que se haya agregado un registro de prueba de seguimiento pasado,
el estado del registro de prueba original cambiard de Fallido a Fallido
(FTP) . Esto indica que se ha ejecutado una prueba de seguimiento pasada
para el registro de prueba original.

El estado del valor de registro de prueba de seguimiento pasado dira
Aprobado (FT) para indicar que el registro es un registro de prueba de
seguimiento.
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9.3 Modificar un registro de ensayo de inspeccion

1. Desplazarse hasta encontrar el registro de prueba de inspeccion que se
desee modificar.

2. Hacer clic en el nUmero de registro en la columna # de registro.
Se muestran los detalles del registro.

3. Enla parte inferior de los detalles del registro, hacer clic en Editar
registro de prueba.

4. Hacer clic en las listas disponibles para cambiar la ubicacién de inspeccion
y el inspector.

Modificar las horas de prueba.

Modificar cualquier otra informacion necesaria en los campos
disponibles.

7. Paraadjuntar un archivo al registro, hacer lo siguiente:
a. Hacer clicen AGREGAR ARCHIVO.
b. Buscar el archivo que se desee adjuntar y seleccionarlo.
c. Hacer clic en Abrir.
d. Escribir una descripcion para el archivo.
Para agregar mas archivos, repetir los pasos a al d.
8. Para actualizar el registro, hacer clic en Enviar.

9. Hacer clic en Confirmar.

9.4 Eliminar un registro de prueba de inspecciéon

1. Desplazarse hasta encontrar el registro de prueba de inspeccion que se
desee eliminar.

2. Hacer clic en el nUmero de registro en la columna # de registro.
Se muestran los detalles del registro.

3. Enla parte inferior de los detalles del registro, hacer clic en Eliminar
registro de prueba.

4. Para eliminar permanentemente el registro, hacer doble clic en
Confirmar.
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1 0 Descargo de responsabilidad

© 2023 Trimble Solutions Corporation y sus licenciantes. Todos los derechos
reservados.

Este Manual de software ha sido desarrollado para su uso con el Software al
gue se hace referencia. El uso del Software y de este Manual del Software se
rigen por un Acuerdo de Licencia. Entre otras disposiciones, el Acuerdo de
Licencia establece ciertas garantias para el Software y este Manual, renuncia a
otras garantias, limita los dafios recuperables, define los usos permitidos del
Software y determina si usted es un usuario autorizado del Software. Toda la
informacion establecida en este manual se proporciona con la garantia
establecida en el Acuerdo de Licencia. Consultar el Acuerdo de Licencia para
conocer las obligaciones importantes y las limitaciones y restricciones
aplicables a sus derechos. Trimble no garantiza que el texto esté libre de
imprecisiones técnicas o errores tipograficos. Trimble se reserva el derecho de
hacer cambios y adiciones a este manual debido a cambios en el software o
por otros motivos.

Ademas, este Manual del Software esta protegido por la Ley de derechos de
autor y por tratados internacionales. La reproduccion, exhibicion, modificacion
o distribucién no autorizadas de este Manual, o cualquier parte de él, puede
resultar en severas sanciones civiles y penales, y sera procesada en la maxima
medida permitida por la ley.

Tekla Structures, Tekla Model Sharing, Tekla PowerFab, Tekla Structural
Designer, Tekla Tedds, Tekla Civil, Tekla Campus, Tekla Downloads, Tekla User
Assistance, Tekla Discussion Forum, Tekla Warehouse y Tekla Developer Center
son marcas comerciales registradas o marcas comerciales de Trimble
Solutions Corporation en la Unién Europea, los Estados Unidos y otros paises.
Mas informacion sobre las marcas registradas de Trimble Solutions: http://
www.tekla.com/tekla-trademarks. Trimble es una marca registrada o marca
comercial de Trimble Inc. en la Unién Europea, los Estados Unidos y otros
paises. Mas informacién sobre las marcas registradas de Trimble: http://
www.trimble.com/trademarks.aspx. Otros nombres de productos y empresas
mencionados en este Manual son o pueden ser marcas comerciales de sus
respectivos propietarios. Al referirse a un producto o marca de un tercero,
Trimble no pretende sugerir una afiliaciéon o respaldo por parte de dicho
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tercero y renuncia a dicha afiliacién o respaldo, excepto cuando se indique
expresamente |lo contrario.

Partes de este software:

EPM toolkit © 1995-2006 Jotne EPM Technology a.s., Oslo, Noruega. Todos los
derechos reservados.

Algunas partes de este software utilizan el software
Open CASCADE Technology. Open Cascade Express Mesh Copyright © 2019
OPEN CASCADE S.A.S. Todos los derechos reservados.

PolyBoolean C++ Library © 2001-2012 Complex A5 Co. Ltd. Todos los derechos
reservados.

FLY SDK - CAD SDK © 2012 Visuallntegrity™. Todos los derechos reservados.

Esta aplicacion incorpora el software Open Design Alliance conforme a un
acuerdo de licencia con Open Design Alliance. Open Design Alliance Copyright
© 2002-2020 por Open Design Alliance. Todos los derechos reservados.

CADhatch.com © 2017. Todos los derechos reservados.

FlexNet Publisher © 2016 Flexera Software LLC. Todos los derechos
reservados.

Este producto contiene tecnologia, informacion y trabajos creativos
patentados y confidenciales propiedad de Flexera Software LLC y sus
licenciantes, si corresponde. Esta estrictamente prohibido cualquier uso,
copia, publicacidn, distribucion, visualizacion, modificacion o transmisién de
dicha tecnologia en su totalidad o en parte en cualquier forma o por cualquier
medio sin el permiso previo por escrito de Flexera Software LLC. Excepto
cuando Flexera Software LLC lo indique expresamente por escrito, no se
interpretara que la posesion de esta tecnologia confiere ninguna licencia o
derecho bajo ninguin derecho de propiedad intelectual de

Flexera Software LLC, ya sea por impedimento legal, implicacién o de otro
modo.

Para ver las licencias de software de codigo abierto de terceros, vaya a Tekla
Structures, haga clic en Menu de archivo --> Ayuda --> Acerca de Tekla
Structures --> Licencias de terceros y, a continuacion, haga clic en la opcion.

Los items del software descritos en este Manual estan protegidos por varias
patentes y posiblemente solicitudes de patentes pendientes en los

Estados Unidos y otros paises. Para obtener mas informacion, consulte la
pagina http://www.tekla.com/tekla-patents.
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